TECHNICKY LIST

[VAR-L

VODA TOPENI FLYN CERPADLA

1) Vyrobek: VSUVKA PRESS
- redukovana

2) Typ: IVAR.PT 5700 R

3) Charakteristika pouziti:

* Technologie lisovacich tvarovek IVAR.PRESS ve spojeni s vicevrstvymi trubkami ALPEX,
TURATEC a PEX predstavuje nejproduktivnéjsi, nejmodernéjsi, ale predevsim
nejpouzivanéjsi systém instalaci topenarskych a sanitarnich rozvodd.

» Nabizi vynikajici Groven kvality v kombinaci se snadnou a rychlou montazi.

» Spliiuje garanci zachovani téch nejvyssich technickych parametrli, jako je tlakova a
teplotni odolnost a v neposledni fadé i zakazniky tolik pozadovana dlouhodoba Zivotnost.

« Lisovaci tvarovky jsou pouZitelné pro rozvody teplovodniho podlahového vytapéni, rozvody
k otopnym téleslim a instalace sanitarnich rozvodd.

* Maji vysokou odolnost proti korozi a tvorbé usazenin.

+ Lze je poutzit jako spoje nepfistupné v podlahach, v Sachtach a pod omitkou stén.

» Tlakové zatizeni je mozné okamzité po ukonceni lisovaciho procesu.

» Umozniuji mechanické spojeni bez otevieného plamene a nehrozi tak nebezpedi pozaru.

» Pfi montazi je bezpodminecné nutné dodrZovat platny ,Navod ke spojovani vicevrstvych
trubek ALPEX, TURATEC a trubek PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR PRESS” vydany
vyrobcem systému.

4) Tabulka s objednacimi kédy a zakladnimi Gdaji:

KOD TYP SPECIFIKACE
510040 IVAR.PT 5700 R 16 x 18
510008 IVAR.PT 5700 R 16 x 20
510009 IVAR.PT 5700 R 16 x 26
510024 IVAR.PT 5700 R 16 x 32
510039 IVAR.PT 5700 R 18 x 20
510041 IVAR.PT 5700 R 18 x 26
510010 IVAR.PT 5700 R 20 x 26
510023 IVAR.PT 5700 R 20 x 32
510019 IVAR.PT 5700 R 26 x 32
510129 IVAR.PT 5700 R 40 x 20
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KOD TYP SPECIFIKACE
510108 IVAR.PT 5700 R 40 x 26
510031 IVAR.PT 5700 R 40 x 32
510029 IVAR.PT 5700 R 40 x 50
510054 IVAR.PT 5700 R 40 x 63
510128 IVAR.PT 5700 R 50 x 26
510103 IVAR.PT 5700 R 50 x 32
510055 IVAR.PT 5700 R 50 x 63
86775180 IVAR.PT 5700 R 75 X 40
86775190 IVAR.PT 5700 R 75 X 50
86775195 IVAR.PT 5700 R 40 x 20
5) Technicky nakres s rozméry a objednacimi kody:
A
KOD ROZMER A (mm) F (mm) G (mm)
510040 16 x 18 67 16/2 18/2
510008 16 x 20 67 16/2 20/2
510009 16 x 26 67 16/2 26/3
510024 16 x 32 69,5 16/2 32/3
510039 18 x 20 67 18/2 20/2
510041 18 x 26 67 18/2 26/3
510010 20 x 26 67 20/2 26/3
510023 20 x 32 69,5 20/2 32/3
510019 26 x 32 69,5 26/3 32/3
510129 40 x 20 80 40/3,5 20/2
510108 40 x 26 83 40/3,5 26/3
510031 40 x 32 86 40/3,5 32/3
510029 40 x 50 103,5 40/3,5 50/4
510054 40 x 63 110 40/3,5 63/4,5
510128 50 x 26 88,5 50/4 26/3
510103 50 x 32 91,5 50/4 32/3
510055 50 x 63 115,5 50/4 63/4,5
86775180 75 X 40 105 75/5 40/3,5
86775190 75 x 50 113 75/5 50/4
86775195 75 X 63 118 75/5 63/4,5
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6) zZakladni technické a provozni parametry:

* maximalni provozni tlak 10 bar

¢ maximalni provozni teplota +120 °C

» pro napojeni potrubi ALPEX, TURATEC a PEX rliznych prdmér{

» material: télo niklovand mosaz CW617N, lisovaci objimka Zihana nerez ocel AISI 304,
O-krouzek EPDM, oddélovaci krouzek polykarbonat

» pouzitelnost pro rozvody teplovodniho podlahového vytapéni, rozvody k otopnym télestim
a instalace sanitarnich rozvodd

» rozmérova dostupnost pro potrubi 16 + 75 mm

» pouzitelné lisovaci Celisti B pro prdméry 16, 18, 20, 26 a 32 mm

» pouzitelné lisovaci Celisti F pro prliméry 40, 50, 63 a 75 mm

e radialni lisovani

7) Tabulka vnitinich priméri lisovacich tvarovek systému IVAR.PRESS:

Dimenze tvarovky: 16 18 20 26 32 40 50 63 75
Vnitini prumér tvarovky v mm: 7 9 10 14 20 24 33 44 65

8) Mistni odpory:

Mistni odpory vznikaji z ddvodu zmény sméru proudici kapaliny a v disledku toku média pres
Skrtici prvky, napf. pFiruby, tvarovky, ventily, difuzory, filtry, vodoméry apod. Pfi navrhu
systému a vypocCtu tlakovych ztrat mistnimi odpory musi byt zohlednéna tlakova ztrata dané
lisovaci tvarovky.

Mistni odpor se stanovuje pres soucinitele mistniho odporu (zeta) C , eventualné pres
ekvivalenty prislusné délky trubek. Tyto ekvivalenty se pak pridavaji k pfislusnym Gseklm
potrubi. Pro uréeni ekvivalentl potrubnich délek se uvaZzuje s pritokovou rychlosti 2 m/s.

Rozmér da X s [mm] 16x2 20x2 26x%x3 32x3 40x35 50x40 63x45 75x50
Vnitini primér di [mm] 12 16 20 26 33 42 54 65

Zeta hodn. & (-)/ ekvivalent

délky potrubi iL [m] & dL & aL g aL & aL & aL & aL & &L g AL
90° koleno 42 1828 1,724 20|20 22|16 25|16 32|12 34|12 42
koleno e / / 15 13|12 14|12 18|08 1608 22|08 28
redukce v 18 08(13 08|10 08|08 09(07 11|06 12|05 13|05 17

[
[

T-kus s odbo¢ovacim

priitokem ' 49 21132 20|26 22|20 23|18 28|18 36|15 42|15 52

[

'
}

T-kus s pfimym

orttokem =T |19 08|10 06|08 07|06 07|05 08|05 01|04 11|04 14
;’:E‘,‘f;;::}ousmémym = |46 20|30 19|26 21[20 23|18 27|17 35|14 38|14 49

Souginitel mistnf ztraty £ je v kaZzdém pfipadé pfifazen k objemovému pritoku (diléimu pritoku), ktery je v tabulce oznaéen
symbolem V"

3/5
IVAR.PT_5700_R_TL_06/2018 IVAR CS spol. s r.o0., Velvarska 9-Podhorany, 277 51 Nelahozeves www.ivarcs.cz




FLYN CER

TOPENI

[VAR-L

VODA

’

—
D
—
>
X
2
=z
L
O
L
—

h odport ve tvarovkach IVAR.PRESS

vyC

dnotko

1aje

Ve

9) Prehled rychlost

FELL
L&'
L

TLEL
7o'l
L

£8L1
681
L

8kl
691
L

Z80E
0T
L

LLCE
=1
L

il T
Fll
L

2LEk
L

FEoL Gl6 ore
EFL QE’L az’l
SE'D &0 SED
LI e s B g a2 nucd
FELL | ESOL | BG
FEOL| 9L | BEL
60 | &0 580
LU £ a0 ead e nud
ElgL | Bkl | L&EL
08'L | 0L | e
&0 | &0 | =50
LU s Ao end g nud
GETL [ L5111 | CEOL
L2l | ES'L | kL
56D 60 S8'0
LU 7 Ao Jgu nud
6/8L | £891 | 5051
FE'L | FEL | ELL
SED 60 caD
LLILLL | s mic B Jgu nud
L56T | PE9E | £9EE
EF'T | DET | BLE
560 60 280
LLILL | 38 it B Jgu nud
Trar | LLET | SLLE
OE°C | BT | &0'E
SE'D 60 cED
LLILL & £ o B g nud
L6BE | BEFE | OTLE
64T | ¥9T | 05T
SE'D ] SED

9rs
0zl
g0
TR
o
0E’
50
(TRIIE
kLl
LE'l
g0
Jupnuy
FLE
SE'L
80
gy
EEEL
£9')
810
[ETRIINR
LEOT
=y
g0
TR
bigl
'l
g0
TRIINY
FaiT
SET
g'n

TN RN T LR W s WTTRTITEY

BED
ELL
5£0

FEL
LE'L
S0

S001
o'l
S0

|
S£0

LiLL
ES'L
S£0

Etal
Z6'l
S£0

iral
L=l
SL£0

STl Tl
0zr'e

5£0

955
SO0
£0

Era
ELL
£0

TE'l
£

2Lt
£0

0zol
EF'L
£

a0a|
Gl
£

SEFL
&9l
£0
aLLe

an'E
£0

‘B Adyacueny ausnE ud Jodp o 2IEY5)T B NOJRNZ NOADYE [} NoACOU pa[ BISIP NI0UP 0L NOUATE B U a3 ospuls (s
FEOU pEYELd EYngel 04 | = e1azp noup oy oud niens noaoy el ajauzeeu gnaod A juapnod gsoppd ajpog (7

6k
860
590

F55
s0°1
590

17
ET'L
550

oLl
590

nag
EE'L
90

HEEL
EC !
590

LEEL
£5l
590
FreL

L&'l
590

"RIoOpe FOFW 20N qela (uodpo g U s 33 u) nos nioupoy siepfeu naod po oy uiguw ndf s|pod (|
impodi A dnasog

{31 s0dpo juasiy
FoADUEAY B4 FO|LpAY
Iqrugds 3so)ypdy
Jqnd 3o & auEwn)
(F1)4odpouigw
ADA0IBAY B8 B O|LPAY
Jqrugod A 3501 yaiy
jqnd 3o & auEw0)
(F1)1odpouiaw
SOACUER ] B B0 LAY
Jqruiod A 1m0) L2ty
1gru od azuswg
(71 sodpo uisw
FOACUEN ] A EO| Ly
Igqruod s 50| pdy
1 od azuaw)g
(31 ) 4odp o uisiy
SOACUEN ] A B0 LAl
Iqruiad a 1so|LpdY
|qnd jod Saus)
(31 ) 40dp o uisiy
SN0 BA] S 0| LKy
Jqruand A 350|LpA Y
|gqnd jod Smus) g
{71} odpo sy
SoncuBA] S Boj Yy
Jqrugods 3s0) iy
Jgqnd yod Saus)
{311 sodpo juIsiy
AOADUBAY B4 B O|LPAY
Igqruedas 1s0)yady
jgqnd 3o amuEwn

Bl | EVE | ¥BE | DET L8l | 8EL | TOL L i B
060 | €80 | £ | 990 | o9 | £50 | s¥o 8ED | 0D | sw
oo [ 550 go | sF0 | KO | 580 | E0 57D o 5/l
LU s spgqrage d guunad juggug - LWL S X EQ
v | feE | 8EE | 99 | Ol | 191 | SLL Fd Fl g
L0 | a0 | a0 | £fo | s9n | £50 | a0 oFD | FETD | siw
o0 550 S0 S0 o SED ED T i} S
L P s gqnaae d guapad jugaug - LU X 05
El9 L5 | Lbk 9 SEE | BLlE 191 Ll LE Ed
EU'L | w0'L | 560 | sEO | 90 | 990 | £5'0 A0 | BE'D | s/w
o0 ] S0 S0 0 SED ED Ty o A
LLILLE £ g nayod .m__._.___.:n__._ct.__.___: o LLILLI m.mn (n] 3
kLS TEF | £5E | 687 2y Ll &l o L5 Ed
L't | E6'0 | s&8'0 | 90 | 890 | 650 | 1§D EF'0 | FE'D | s/
on [ ss0 | 5O | S¥D | ¥0 [SED | £E0 SZD | £ 5/l
L o e sguapad jugugs - LLLLI 7 X 7E
05 | o9 | LES | EEk | EEE | S5E | fBL OEL £8 Ed
A T I I o A s O = O - T - O s T 1T
an [ sso | s | s | ¥o [ sEn | g0 sf0 | o 5/
i u o spqnaged agunad g - W 7 gF
oLl L&6 6L8 a4 S Low | S6E 50T LEL Ed
'l L | 821 5L oL | 0E0 | ££D 0 90 L5D | s
oo | sso | s | sKo | o [ sE0 | g0 s20 | 20 5/U
LULL S () gnapad hm_E_..:n_ JUI3us, = LLILLY 7 O
ool | 988 | TEL | EBs | gor | BsE | E9F  EBL Ll el
| EE'L LEL | &'l | £60 | 880 | L0 090 | 8D | sw
o0 | 550 so | sko | ¥0 | 580 | E0 S5ED o 5/
LUL e lnpcc hmE_..zn_ JULI IS, = LU F e 5|
S5 | 90EL | 0BOL | kiR 69 | 625 | BBE 04T | ELL e
9ff L | Tl | £¥L | ZEL | 811 | EOL | BRD ELD | 65D | SW
a'n S50 0 S0 F'o SED £0 s7'0 o 5/
L 7 spgqnaae d guuapad jugaug - W 7 ¥ al

4/5

IVAR CS spol. s r.o0., Velvarska 9-Podhorany, 277 51 Nelahozeves Www.ivarcs.cz

/2018

IVAR.PT_5700_R_TL_06




TECHNICKY LIST

10) Poznamka:

Pokyny a doplnujici informace ke spojovani vicevrstvych trubek ALPEX, TURATEC a PEX
s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS naleznete v ,Navodu ke spojovani vicevrstvych
trubek ALPEX, TURATEC a trubek PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS”.
Doplnujici technické informace tykajici se dimenzovani rozvodd, teplotnich dilataci,
vykonovych parametrl, tlakovych ztrat potrubi a mistnich odporli najdete v technickém a
montaznim manualu IVARTRIO na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-
ivartrio/#materials

Instruktdzni video procesu lisovani na  https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-
ivartrio/#video

11) Upozornéni:

Spolecnost IVAR CS spol. s r.o. si vyhrazuje pravo provadét v jakémkoliv momentu a bez
predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho charakteru u vyrobkd,
uvedenych v tomto technickém listu.

Vzhledem k dalSimu vyvoji vyrobk{ si vyhrazujeme pravo provadét technické zmény nebo
vylepSeni bez oznameni, odchylky mezi vyobrazenimi vyrobk{ jsou mozné.

Informace uvedené v tomto technickém sdéleni nezbavuji uZzivatele povinnosti dodrzovat
platné normativy a platné technické predpisy.

Dokument je chranén autorskym pravem. Takto zaloZzena prava, zvlasté prava prekladu,
rozhlasového vysilani, reprodukce fotomechanikou, nebo podobnou cestou a uloZeni
v zafizeni na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena.

Za tiskové chyby nebo chybné (daje neprebirame Zadnou zodpovédnost.
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