TECHNICKY LIST

1) Vyrobok: KOLENO PRESS 90° - PPSU

2) Typ: IVAR.K PPSU

3) Charakteristika pouzitia:

e Technoldgia lisovacich fitingov IVAR.PRESS z materidlu PPSU v spojeni s viacvrstvovymi
rirkami ALPEX, TURATEC a PEX predstavuje najproduktivnejsi, najmodernejsi, ale
predovsetkym ekonomicky vyhodny systém inStalacie kdrenarskych a sanitarnych
rozvodov.

e Ponuka vynikajlcu uroven kvality v kombinacii s jednoduchou a rychlou montaZzou.

e Splha garanciu zachovania tych najvysSich technickych parametrov, ako je tlakova a
teplotna odolnost’ a v neposlednom rade i zakaznikmi tolko pozadovana dlhodoba
Zivotnost.

e Lisovacie fitingy sU pouzitelné pre rozvody teplovodného podlahového vykurovania,

rozvody k vykurovacim telesam a instalaciu sanitarnych rozvodov.

Maju vysokd odolnost’ voci korozii a tvorbe usadenin.

Je mozné ich pouzit’ ako spoje nepristupné v podlahach, v Sachtach a pod omietkou stien.

Tlakové zat'aZenie je mozné okamzite po ukonceni lisovacieho procesu.

Umoznuju mechanické spojenie bez otvoreného plamena a nehrozi tak nebezpecenstvo

poZziaru.

e Pri montazi je bezpodmienecne nutné dodrziavat’ platny ,Navod na spajanie viacvrstvovych
rdrok ALPEX, TURATEC a rurok PEX s lisovacimi fitingami typu IVAR PRESS” vydany
vyrobcom systému.

4) Tabul'ka s objednavacimi kodmi a zakladnymi Gadajmi:

KOD TYP SPECIFIKACIA
88616200 IVAR.K PPSU 16 x 16
88620200 IVAR.K PPSU 20x 20
88626200 IVAR.K PPSU 26 x 26
88632200 IVAR.K PPSU 32 x 32
88440200 IVAR.K PPSU 40 x 40
88450200 IVAR.K PPSU 50 x 50
88463200 IVAR.K PPSU 63 x 63
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TECHNICKY LIST

5) Zakladné technické a prevadzkové parametre:

Maximalny prevadzkovy tlak PN 10
Teplotny rozsah poufzitia +3 °Caz +120 °C

telo plast PPSU (polyfenylsulfon),
Material lisovacia objimka AISI 304, O-kr(iZzok EPDM,
aretacny krdzok polykarbonat

Rozmerova dostupnost’ 16 + 63 mm
Pouzitel'né lisovacie Celuste F/B @ 16, 20, 26 a 32 mm
Pouzitel'né lisovacie Celuste F @ 40, 50 a 63 mm
Lisovaci proces radialny

6) Technicky nakres s rozmermi a objednavacimi kédmi:

\
D
i
Z1
I

Kod Rozmer D (mm) I/11 (mm)  Z/Z1 (mm)
88616200 16 x 16 16/2 38 15
88620200 20 x 20 20/2 43 18
88626200 26 x 26 26/3 53 22
88632200 32 x32 32/3 60 24
88440200 40 x 40 40/3,5 66 27
88450200 50 x 50 50/4 80 29
88463200 63 x 63 63/4,5 91 36

Hmotnost' (g)

23
32
53
83
132
204
289

7) Tabul'ka vnutornych priemerov lisovacich fitingov systému IVAR.PRESS:

Rozmer fitingu 16| 18 | 20 | 26 | 32 | 40 | 50

63

75

Vnutorny priemer fitinkuvmm | 7 | 9 10 | 14 | 20 | 24 | 33

44

65
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8) Miestne odpory:

Miestne odpory vznikaju z dovodu zmeny smeru prudiacej kvapaliny a v désledku toku média
cez skrtiace prvky, napr. priruby, fitingy, ventily, difizory, filtre, vodomery apod. Pri navrhu
systému a vypoctu tlakovych strat miestnymi odpormi musi byt zohladnena tlakova strata

daného lisovacieho fitingu.

Miestny odpor sa stanovuje cez sucinitela miestneho odporu (zeta) C , eventualne cez
ekvivalenty prislusnej dizky rarok. Tieto ekvivalenty sa potom pridavaju k prislusnym tsekom
potrubia. Pre urCenie ekvivalentov potrubnych diZzok sa uvazuje s prietokovou rychlostou 2

m/s.
Rozmérdaxs [mm] 16x2 20x%x2 26x%x3 32x3 40x35 50x40 63x45 75x50
Vnitini pramér di [mm] 12 16 20 26 33 42 54 65
Zeta hodn. £ (-)/ ekvivalent
délky potrubf 4L [m] E sl & & & & E AL & A & &L £ AL E AL
90° koleno 42 1828 17|24 20|20 22|16 25|16 32|12 34|12 42
koleno e / / .5 13112 14112 18(08 16(08 22|08 28
redukce v 18 08|13 08|10 08|08 09(07 11|06 12|05 13|05 17
T-kus s odbocovacim =
priitokem Vv 49 21132 20126 22|20 23|18 28|18 36|15 42|15 5.2
T-kus s pfimym =
priitokem } 19 08|10 06|08 07|06 07|05 08|05 01(04 11|04 14
T-kuss dvousmermym S 46 20(30 19(26 2120 23[18 27|17 35|14 38|14 49

pritokem

Soucinitel mistni ztraty £ je v kazdém piipadé pfifazen k objemovému pritoku (diléimu pratoku), ktery je v tabulce oznacen

symbolem, V",
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9) Prehlad

FELL
L&'
L

CLEL
£l
L

8L
6L
L

8Tkl
69'L
L

CHO0E
PO
L

LLCE
95z
L

BE6T
ZF'e
L

2lEr
6T

FEOL | G6LE 0cg
EFL | 9271 | BEL
SE'D | 60 sa0
LI e s A i g ag nucd
Fall | B90L | 56
0L 9FL | BEL
&0 | 80 [ S0
LU EE Ao Bag Ja nud
ElSL | BFkL | LGETL
0E°L | 0Ll L'l
560 | 60 S50
LU 7 s Ao ] g nudd
GETL | £5LL | EEOL
L9'L | 5L | kL
S6D 60 28D
LU 7 s Aaouen] dgu nud
GLEL | L8381 | 5051
FEL | PE'L | ELL
SE'D 60 280
LU | A i B Jgu nud
£56E | ¥5RL [ £9EC
EP'E | DET | LT
SED 60 S8
LU (), 58 i g a5 nud
ke | LLET | SLLE
OE'T | 81T | SOE
S60 | 60 sa0
LU & o B A Ju nud
{GBE | BARFE | OTLE
6T | ¥9T | 05T
S6'D 60 SED

L
0zl
gn
LTRIITEY
e
0g'l
g0
T
Ll
15l
50
T
kLG
SE'L
80
JLTRIITEY
EEEL
£l
an
JUIHUA
L60E
ST
80
JUIHUA,
FEBL
'L
20
JUIHUA
FRLE
SE'T
g'n

TN AL RS W] Vs WITTRITEY

BEQ
ELL
SL0

HEL
LE'L
540

S001
|
S0

£E'L
5L

LELL
ES'L
SL£0

vl
el
S£0

L9l

L&'l
5L0
[Tl

0E'e
SL0

955
S0l
£0

EFQ
ELCL
&n

QL8
ZE'L
L0

BLL
£

ozol
EF'L
£

a09|
Bl
£

SEFL
651
£0

aLLE
an'E

£0

‘B A dyacueny ausnEd Jodpo 2 Ieys|T B NOJRIT NOADHE [} NoA 00U pa[ B1EIP NI0UPOLY NOUATE B U a3 osEul i
TEOU pRYELd EYngel Oa | = e18azp noup oy oud niens noao el ajauze)eu gnogoed A uapnosd psoppd 3 pogd iz

LT
260
590

4
SOl
590

S5
ET'L
590

oLl
59

088
EE'L
590

EEL
Ec !
590

LEEL
sl
590

FERL
La'l
290

TOdpT RIERY =0 N gela uodpo g 3u Ew 359 u)nos npoupoy Sigpleu naod po ogpusw nd £ spog (L
tmpodda dnsog

(31) odpo sy
FoADIEA] B8 FO|LpAY
Jqruzoda 3so)yady
Jgqruod & muEw)g
(FLodpo uis g
ExET LIV ETE A Tt
Jgragod a s yaiy
Jqruod & auawg
(T odpojuigw
0ACUEN ] B BO| LAY
Jqruod a 1s01ya8y
Jgqruod azuawg
(FLodpouigw
FOACUEN ] % B0 LAY
Iqrulad a 1sojLpdy
Jgqruod azusw)g
{31) sodpo uisiy
Eonouen ] an FO| Uiy
Igruad A 150)Lpdy

Iy EFE FEC 0EE LBl 6E | ol L Sk Edl
060 | £8°0 | S£D | 890 | 090 | ESD | s¥D ®ETD | 0ED | s
oo | s50 [ 5o | sFo | ¥o | SED | ED  sF0 | TD 5w
i s spgqnuaod suaped juggug, - WL S X £Q
[ {6E | BLE | 990 QLe L=]8 gLl fi ) 5 Ed
f60 | 6D | LA0 | ELD | 590 [ £50 | 6O OFD | ZETD | s
90 550 4 SFo Fo SED D PTA ) Fal i) U]
LLILLY 7 SR o ._m_E_“:n_.__.:__.__.___.__ = LULLI X 05

EFe I¥S | LFk f9E S8 | 6LE (k=] Ll LE Ed
£l FO'L | 560 | S0 | 90 | 990 | £SO fFO | BE'D | s/
90 550 S0 SKFD o SED ED 5T0 Fi} S
LLILLL EF g naad ._m_E_“:.u JULTIS, = LLILLI m.mx (i}
FLS LEF | £L5E | GET 2 Sl Gl 23] L5 Ed
L't EG0 | SE0 [ 9f0 [ BN | 650 | 180 k0 | FE'D | s
an S50 5 St ¥ SED £ sz n S/
LLILLY ©F Cjgnuyad .ﬂ_._.___”:.u Juguas, = LULLI 7 % 7 &

054 0ES LES it EEE 55C £81 0ElL £E8 Bd
'l UL | 0L | E6O [ EBO | LL0 | 190 L0 Lo | s
an S50 ] b= ] o SE'D ED sz ' S

L oF jqraged sgunad juggug, - Wil 7€ 57 Jqnujod smuE) g
naLL | Les | 6LB [ #99 | W5 | L0k [ 56T 500 LEL Ed i31) 10dpo juisiy
PEL | WL | BT [ SUL | RONL | D0 | L2000 v0 [ LSD | s soncuEn] an Eof iy

20 | S50 [ S0 | s¥0 | 0 | SE0 [ ED sZ0 | E0 5w Jgrugod A 350 ypiy

L g gnaged sgunad juggug, - WL 7207 g jod smuE) g

131) sodpo uisiy
S0 eng S 50 L ady
Jqruzada 3so iy
| yod 3 aus) g
{71 sodpo s
FoA0IBAY B8 B OjLUpAY
Iqruod s 1so) iy
Jqnuod aauawg

k501 | 988 CEL ERS a9 65E 9T g8l £LL Bd

Sl EEL LE'L | 8L | &80 [ S50 [ &40 090 | BFD | s

0 550 sn S0 ] SE'D ED SC0 on 5
WL o) speqragod sguinad g, - WL 7S

G551 [ 90EL | 0BOL | kB Lag [ 625 | 6RE 0L ELL B

9L | 291 | £¥L | ZETL | 8L | EO'L | 88D ELD | 650 | s

9'0 550 50 | sK'D 0 SE'D 2 T z'n 5L
w7 spgnaaod guanid juggug - WL 7 8|

4/5

IVAR SK, spol. s r.o., Tura Luka 241, 907 03 Myjava 3 www.ivarsk.sk

/2019

IVAR.K_PPSU_TL_10
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10) Poznamka:

Pokyny a dopliiujice informacie k spajaniu viacvrstvovych rdrok ALPEX, TURATEC a PEX
s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS najdete v ,Navode na spajanie viacvrstvovych
rurok ALPEX, TURATEC a rarok PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS”.

Doplriujice technické informacie tykajlce sa dimenzovanie rozvodov, teplotnach dilatacii,
vykonovych parametrov, tlakovych strdt potrubia a miestnych odporov najdete
v technickom a montaznom manuali IVARTRIO na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-
ivartrio/#materials

InStruktaZzne video procesu lisovania na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-

ivartrio/#video

11) Upozornenie:

Spolocnost’ IVAR CS spol. s r.o. si vyhradzuje pravo vykonavat' v akomkol'vek momentne a
bez predchadzajliceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pri
vyrobkoch uvedenych v tomto technickom liste.

Vzhl'adom k d‘alSiemu vyvoju vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat’ technické zmeny
alebo vylepsenia bez oznamenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov si mozné.
Informacie uvedené v tomto technickom vyhotoveni nezbavuju uzivatela povinnosti
dodrziavat’ platné normativy a platné technické predpisy.

Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zalozené prava, obzvlast prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcia fotomechanikou, alebo podobnou cestou a uloZenie
v zariadeni na spracovanie Udajov zostavaju vyhradené.

Za tlacové chyby alebo chybné Udaje nepreberame Ziadnu zodpovednost'.
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