TECHNICKY LIST

1) Vyrobok: KOLENO 45° PRESS - PPSU

2) Typ: IVAR.K45 PPSU

3) Charakteristika pouzitia:

e Technoldgia lisovacich fitingov IVAR.PRESS z materidlu PPSU v spojeni s viacvrstvovymi
rirkami ALPEX, TURATEC a PEX predstavuje najproduktivnejsi, najmodernejsi, ale
predovsetkym ekonomicky vyhodny systém inStalacie kdrenarskych a sanitarnych
rozvodov.

e Ponuka vynikajlcu uroven kvality v kombinacii s jednoduchou a rychlou montazou.

e Splha garanciu zachovania tych najvysSich technickych parametrov, ako je tlakova a
teplotnd odolnost’ a v neposlednom rade i zakaznikmi tolko pozadovana dlhodoba
Zivotnost.

e Lisovacie fitingy sU pouzitelné pre rozvody teplovodného podlahového vykurovania,

rozvody k vykurovacim telesam a instalaciu sanitarnych rozvodov.

Maju vysokd odolnost’ voci korozii a tvorbe usadenin.

Je mozné ich pouzit’ ako spoje nepristupné v podlahach, v Sachtach a pod omietkou stien.

Tlakové zat'aZenie je mozné okamzite po ukonceni lisovacieho procesu.

Umoznuju mechanické spojenie bez otvoreného plamena a nehrozi tak nebezpecenstvo

poZziaru.

e Pri montazi je bezpodmienecne nutné dodrziavat’ platny ,Navod na spajanie viacvrstvovych
rdrok ALPEX, TURATEC a rurok PEX s lisovacimi fitingami typu IVAR PRESS” vydany
vyrobcom systému.

4) Tabul'ka s objednavacimi kodmi a zakladnymi Gadajmi:

KOD TYP SPECIFIKACIA
88626201 IVAR.K45 PPSU 26 x 26
88632201 IVAR.K45 PPSU 32 x 32
88440201 IVAR.K45 PPSU 40 x 40
88450201 IVAR.K45 PPSU 50 x 50
88463201 IVAR.K45 PPSU 63 x 63
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5) Zakladné technické a prevadzkové parametre:

Maximalny prevadzkovy tlak

Teplotny rozsah poufzitia
Material

Rozmerova dostupnost’

PouZitel'né lisovacie Celuste F/B
Pouzitel'né lisovacie Cel'uste F
Lisovaci proces

6) Technicky nakres s rozmermi a objednavacimi kodmi:

Kod

88626201
88632201
88440201
88450201
88463201

7) Tabul'ka vnatornych priemerov lisovacich fitingov systému IVAR PRESS:

Rozmer
26 x 26
32 x 32
40 x 40
50 x 50
63 x 63

+3 °C az +120 °C

PN 10

telo plast PPSU (polyfenylsulfon),
lisovacia objimka AISI 304, O-kr(iZok EPDM,

aretacny krdzok polykarbonat
26 - 63 mm

@ 16, 20, 26 a 32 mm

@ 40, 50 a 63 mm

D (mm)
26/3
32/3

40/3,5
50/4
63/4,5

/11 (mm)

radialny

51
56
55
66
73

20
20
15
15
17

Z/Z1 (mm)

54
58
123
190
266

Rozmer fitingu

16

18

20

26

32

40

50

63

75

Vnutorny priemer fitinku v mm | 7

9

10

14

20

24

33

44

65
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8) Miestne odpory:

Miestne odpory vznikaju z dovodu zmeny smeru prudiacej kvapaliny a v désledku toku média
cez skrtiace prvky, napr. priruby, fitingy, ventily, difizory, filtre, vodomery apod. Pri navrhu
systému a vypoctu tlakovych strat miestnymi odpormi musi byt zohladnena tlakova strata
daného lisovacieho fitingu.

Miestny odpor sa stanovuje cez sucinitela miestneho odporu (zeta) C , eventualne cez
ekvivalenty prislusnej dizky rarok. Tieto ekvivalenty sa potom pridavaju k prislusnym tsekom
potrubia. Pre urCenie ekvivalentov potrubnych diZzok sa uvazuje s prietokovou rychlostou 2

m/s.
Rozmérdaxs [mm] 16x2 20x%x2 26x%x3 32x3 40x35 50x40 63x45 75x50
Vnitini pramér di [mm] 12 16 20 26 33 42 54 65
Zeta hodn. £ (-)/ ekvivalent
délky potrubi AL [m] g a & 4a & a & aL & a & aL e AL & A
90° koleno 42 18(28 1,724 20|20 22|16 25|16 32|12 34|12 42
koleno / / / .5 13112 14112 18(08 16(08 22|08 28
redukce v 18 08(13 08|10 08(08 09|07 11|06 12|05 13|05 17
T-kus s odbocovacim = ==
priitokem Vv 49 21132 20126 22|20 23|18 28|18 36|15 42|15 5.2
T-kus s pfimym = =
priitokem } 19 08|10 06|08 07|06 07|05 08|05 01(04 11|04 14
T-kus s dvousmérnym - -
prittokem ot 46 20(30 19|26 21(20 23|18 27|17 35|14 38|14 49

Soucinitel mistni ztraty £ je v kazdém piipadé pfifazen k objemovému pritoku (diléimu pratoku), ktery je v tabulce oznacen

symbolem, V",
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TECHNICKY LIST

10) Poznamka:

Pokyny a dopliiujice informacie k spajaniu viacvrstvovych rdrok ALPEX, TURATEC a PEX
s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS najdete v ,Navode na spdjanie viacvrstvovych
rurok ALPEX, TURATEC a rarok PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS”.

Doplriujice technické informacie tykajlce sa dimenzovanie rozvodov, teplotnach dilatacii,
vykonovych parametrov, tlakovych strat potrubia a miestnych odporov najdete
v technickom a montaznom manuali IVARTRIO na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-
ivartrio/#materials

InStruktdZzne video procesu lisovania na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-

ivartrio/#video

11) Upozornenie:

Spolocnost’ IVAR CS spol. s r.o. si vyhradzuje pravo vykonavat' v akomkol'vek momentne a
bez predchadzajliceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pri
vyrobkoch uvedenych v tomto technickom liste.

Vzhl'adom k d‘alSiemu vyvoju vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat’ technické zmeny
alebo vylepsenia bez oznamenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov si mozné.
Informacie uvedené v tomto technickom vyhotoveni nezbavuju uzivatela povinnosti
dodrziavat’ platné normativy a platné technické predpisy.

Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zalozené prava, obzvlast prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcia fotomechanikou, alebo podobnou cestou a uloZenie
v zariadeni na spracovanie Udajov zostavaju vyhradené.

Za tlacové chyby alebo chybné Udaje nepreberame Ziadnu zodpovednost'.
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