IVARCS @

VODA TOPEMNI PLYN CERPADLA

D.A. SERVOPOHON, série AP - dvojcinny servopohon

Funkcni princip:

Otaceni hnaci hridele proti sméru hodinovych rucicek je dosazeno pri-
vedenim tlakového vzduchu do OTVORU A, coz zplsobi pohyb pist(
smérem od sebe a otaceni ozubeného kola proti sméru hodinovych
rucicek. BEhem otaceni je vzduch z vnéjsich komor vypoustén OTVO-
REM B.

Pokud je tlakovy vzduch pfiveden do OTVORU B, je dosazeno otaceni
hnaci hfidele po sméru hodinovych rucicek.

OTACENI PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK
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Technické charakteristiky:
Rozsah tlaku: 2 az 8 bar dvojcinny
Max. provozni tlak 10 bar.

Médium: filtrovany suchy - nebo olejovy vzduch.
Pro nekorozivni plyn, vodu nebo lehké hydraulické oleje prosim kontaktuijte technické oddéleni.

Teplotni rozsah: STD -20°C az +80°C
Na vyzadani +20°C az +150°C
-50°C az +100°C

Smysl otaceni: Proti sméru hodinovych rucicek, je-li tlakovan OTVOR A;
Po sméru hodinovych rucicek, je-li tlakovan OTVOR B  (viz. funkcni princip).

Zdvih: 90° standardnim nastavenim +3° nebo -3°.

Mazani: VSechny pohyblivé ¢asti jsou od vyrobce lubrikovany na dobu zivotnosti servopohonu.
Konstrukce: Vhodna pro vnitini a venkovni instalaci.

Pripojeni: Spodni otvor je v souladu s ISO 5211/DIN 3337.

Pripojka pro elektromagneticky ventil, vystupni hfidel a otvory pro montaz prislusenstvi
jsou v souladu s VDI / VDE 3845, NAMUR.

Testovani: Kazdy servopohon je hydraulicky testovan a certifikovan, je konstruovan pro minimalni pocet
500.000 zdvihd.



Materialové provedeni:

POPIS

STANDARDNI MATERIALY

POVRCHOVA UPRAVA

Télo servopohonu

Tlakove lita hlinikova slitina

Zlata barva a eloxovani

Koncové vicko

Tlakové lita hlinikova slitina

Cerné epoxidova barva

Ozubené kolo

Uhlikova ocel

Chemické niklovani

Pist Tlakové lité hlinikova slitina PFirodni
Vodici lista Polyacetatova pryskyrice Prirodni
O-krouzky Nitrilova pryz (BUNA N) 60 IRHD
PruZiny PruZinova ocel Epoxidova barva

Sroubky a matice

Nerez ocel

Prirodni

Pozn. Na vyZadani je mozné dodat: Poniklované télo servopohonu a/nebo koncova vicka eloxovand, poniklovana nebo s polyamidovym naté-

rem (Rilsan).
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Zdvihovy objem
Model AP1 | AP2 | AP3 | AP3,5 | AP4 | AP4,5| AP5 | AP5,5| AP6 | AP8
Po sméru hodinovych rucicek litry | 0,08 | 0,12 [ 0,24 | 0,48 | 0,68 1 14| 16 | 3,2 | 5,3
Proti sméru hodinovych rucicek litry | 0,10 | 0,16 | 0,44 | 0,56 [ 0,9 | 1,6 |2,16| 2,56 | 4 | 8,6
Hmotnost:
Model AP1 AP2 AP3 AP3,5 AP4 AP4,5 AP5 AP5,5 AP6 AP8
kg 1,15 1,60 2,80 4,28 5,80 8,26 11,63 | 14,15 | 21,70 | 40,10




Rozméry v mm:

Model A/ B| C D E | F| G H K/ L M NP Q R|S | T U|YV I1SO
5211
AP1 |137|67 |60 |87 |20 |42 |41 |12 |8 |- 80 |30 |25 |10 |2 |9 |M5 (36 |1/8" |FO3
AP2 15083 |73 |103 |20 |42 |44,5/12 |8 |- 80 |30 |30 |12 |2 |11 |M5 |42 |1/4" |* FO4
AP3 |204|100|85 |120(20 |50 |49,5/14 |10 |- 80 |30 |35 |16 |3 |14 |[M6 |50 |1/4" |FO5
AP3,5|230/110(98 [130(20 |50 |53 |19 |14 |- 80 |30 |55 |20 |3,5|17 |M8 |70 |1/4" |F0O7
AP4 |271(125|110|145|20 |50 |58 |19 |14 |- 80 |30 |55 |20 (3,517 |M8 |70 |1/4" |FO7
AP4,5 305|142 /128 |172 |30 |58 |69 |28 |20 |130|80 |30 |70 |24 |3,5 |22 |M10|102|1/4" |F10
AP5 [360/155|140 (18530 |- - 28 |20 (13080 |30 |70 |24 |3,5 |22 |M10|102|1/4" |F10
AP5,5 380176160 (206 |30 |- - 36 |28 (13080 |30 |85 |29 |3,5 (27 |M12|125|1/4" |F12
AP6 |462|200/175|230|30 |- - 36 |28 (13080 |30 |85 |29 |3,5 (27 |M12|125|1/4" |F12
AP8 555250215 (300 |50 |- - 48 |32 |130|- 30 /10038 |5 |36 |M16|140|1/4" |F14

Instrukce k instalaci a udrzbée

1)  Mazani:
Pohyblivé dily jsou od vyrobce mazany na celou dobu zivotnosti servopohonu. Avsak, za nepretrzitého pro-
vozu a za urcitych zatéZovych podminek okolniho prostfedi miize byt zapottebi opétovného promazani téch-
to dild.

2)  Privod:
Filtrovany suchy nebo olejovy vzduch. Pro vodu, lehké hydraulické oleje nebo nekorozivni plyny kontaktujte
technické oddéleni.

3)  Rucni ovladani:
Kdyz je servopohon bez tlaku, mlze byt nouzové ovladan rucni pakou nebo prevodovkou.

4)  Nastaveni:
VSechny servopohony maji zdvih 90°, ktery mliZze byt upraven o +/- 3° pomoci Sroubd v koncovém vicku.

Udrzba:

Diilezité: Pfed odmontovanim servopohonu se ujistéte, Ze byl odpojen pfivod vzduchu i vSechna elektricka pfipo-
jeni.

A - Vyjméte koncové Srouby (18) z koncového vicka (3).

B - Sejméte koncova vicka (3).

C - Otocte ozubenym kolem (4) proti sméru hodinovych rucicek, tak aby se pisty (2) uvolnily z téla (1).

D - Sejméte pojistny krouzek (10) z hridele ozubeného kola (4).

E - ZatlaCte na hfidel ozubeného kola (4) prstem a vyjméte kolo s hrideli ze spodni ¢asti téla (1).

F - V pfipadé nutnosti vyménte nasledujici ¢asti:

Na pistech (2):

1)  Dva O-krouzky (21) pistu.

2)  Dva nylonové vodici krouzky (20).

Na koncovych vickach (3):

Dva O-krouzky (19) koncového vicka.

Na ozubeném kolecku (4):

1)  O-krouzky (7-9) ozubeného kolecka.

2)  Vodici krouzky (6-8) - kromé& modelu APO.

Vinitrni casti jako valec, ozubené kolecko a vodicr krouzky musi byt mazany LITIO 2 (Bradford Oil Co.).
Pro znovusmontovani postupujte opacnym zpdsobem neZ je popsano vyse.




LEGENDA:

1-  Télo servopohonu
2- Pist

3-  Koncové vicko

4 -  Ozubené kolecko
5%-  Vodici lista

7*-  O-krouzek

9*-  O-krouzek

10 - Pojistny krouzek
11 - Opérna podlozka
12*- Zatka

Mnozstvi:

1
2
2
1
2
1
1
1
1
2

LEGENDA: Mnozstvi:
14 - Vné&jSi omezovaci Sroub 2
15*-  O-krouzek

16 - Plocha podlozka

17 - Zajistovaci matice

18 - Srouby koncového vicka
19*-  O-krouzek

20*- Vodici krouzek pistu
21*- O-krouzek

23 - Plocha podlozka

* Doporuceny seznam nahradnich dild pro udrzbu.
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Technické udaje potrebné pro spravné dimenzovani servopohonu:

1)  Ovladaci kroutici moment ventilu nebo dalSich zafizeni (bezpecnostni rezerva min. 25%).
2)  Dvojcinny nebo pruzinovy zpétny provoz.

3)  Minimalni dostupny provozni tlak.

Volba dvojcinneho servopohonu:

Urcete ovladaci kroutici moment ventilu, ktery by mél zahrnovat bezpec¢nostni rezervu min. 25%, a minimalni do-
stupny provozni tlak. V tabulce s tlaky a krouticimi momenty zvolte ve sloupci min. pouzitelny tlak.

Postupujte v tomto sloupci smérem dolli az dojdete k hodnoté, ktera je vétsi nez pozadovana. V daném fadku
postupujte zcela doleva, aZ v prvnim sloupci dojdete k danému modelu servopohonu.

PRIKLAD: Tocivy moment ventilu 80 Nm plus 25% = 100 Nm. Minimalni provozni tlak 5 bar. Ve sloupci s 5 bary
smérem dol& se jako prvni vyssi hodnota nachazi 119 Nm. Pokud se presunete po fadku se 119 Nm smérem vle-
vo, mlzete odecist model servopohonu: AP4DA.

Poznamka: Zvoleny oviadaci moment ventilu nesmi byt nikdy niZsi neZ poZadovana hodnota ovldda-
ciho momentu ventilu.

Provozni tlak

Model bar 2 3 4 5 6 7 8
AP1 DA Nm 5,9 8,9 11,8 14,8 17,7 21,7 24,8
AP2 DA Nm 9,4 14,1 18,8 23,5 28,2 32,9 37,6
AP3 DA Nm 20 30 40 50 60 70 80

AP3,5 DA Nm 34 51 68 85 102 119 136
AP4 DA Nm 48 71 95 119 142 168 192
AP4,5 DA Nm 87,2 130,8 174,4 218 261,6 305,2 348,8
AP5 DA Nm 111 167 222 278 333 388,5 444
AP5,5 DA Nm 157,6 236,4 315,3 394,1 473 551,8 630,6
AP6 DA Nm 227 340 454 567 680 794,5 908
AP8 DA Nm 426 638 851 1064 1276 1491 1704
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Navod k Dvojc¢innému servopohonu, série AP Datum:
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