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1. VSEOBECNE
Pred provedenim montaze prostudujte tento navod! Obsahuje zakladni informace umoznujici vam Eerpa-
dlo poznat a ucinit optimalni opatfeni pro jeho provoz v nejriznéjsich aplikacich. Dodrzenim uvedenych
zasad zajistite dlouhou Zivotnost €erpadla a vyhnete se problémdim.
PFiru¢ku méjte vzdy v dosahu obsluhy, v misté instalace.
Instalace a provoz musi vyhovovat platnym bezpecnostnim i ostatnim pfedpistim. Veskera souvisejici
¢innost musi byt provadéna odborné, a vyhradné personalem (paragraf 6.1) s kvalifikaci danou platnymi
normami. Zanedbani pokynt v tomto navodu, bezpecénostnich pfedpist a souvisejicich norem muize vést
nejen k ohroZeni bezpednosti obsluhy, ale i k poskozeni zafizeni a zruseni zaruky. Cerpadlo mdze byt
instalovano pouze v horizontalni poloze.

1.1. Oznaceni ¢erpadla

Piklad: NKM-G 50-125 /115 A W / BAQE/ 3/ 2
Typova fada &erpadla: NKM - 50-125 /115 A W / BAQE/ 3/ 2 M

2900 n/min = NKP
1450 n/min = NKM

Standardni motor s hfidel. spojkou = G
Motor s dlouhou hrideli bez spojky = bez oznaéeni

Jmenovita svétlost vytlaéné pfiruby
Jmenovity primér obézného kola

Skute¢ny (redukovany) primér obéZného kola
Litinové téleso a litinové obézné kolo =A
Litinové téleso a bronzové obézné kolo =B
Provedeni s vyménnymi sacimi krouzky
Provedeni mechanické ucpavky

Vykon motoru v kW

Pocet pélt motoru

Provedeni motoru (pouze NKM):

trifazové =T

jednofazové =M (pouze 2P)




5.2.

5.3.

6.

N

POPIS - POUZITI
Jednostupriova monoblokova odstfediva Cerpadla pohanéna asynchronnim elektromotorem se spiralnim télesem o roz-
mérech dle DIN 24255 EN 733 a pfirubami dle DIN 2533 (DIN 2532 pro DN 200). Jsou konstruovana a vyrobena dle
nejnovéjSich poznatkl. Vyznacuji se robustni konstrukci, vysokym vykonem, maximalni G¢innosti, spolehlivosti a bezpo-
ruchovym provozem pfi zcela minimalni udrzbé. Maji Siroky rozsah uziti, napfiklad pro cirkulaci horké a studené vody
v otopnych, chladicich a klimatizacnich systémech, i pro dopravu kapalin v ob&anskych, zemédélskych a primyslovych
rozvodnych systémech. Diky své spolehlivosti jsou vhodna i pro pouziti v automatickych protipozarnich stanicich.
CERPANA KAPALINA
Cerpadlo je konstruovano a vyrobeno pro &erpani vyhradné ¢&isté vody, pfipadné i agresivni kapaliny,
s podminkou, Ze bude kontrolovana snasenlivost konstrukénich materialti ¢erpadla s touto kapalinou,
a ze pouzity elektromotor ma dostatecny vykon pro hustotu a viskozitu této kapaliny.
PARAMETRY A ROZSAH POUZITI
Cerpadlo
-Rozsah teploty kapaliny: od -10°C do + 140°C
- Otacky: 1450 — 2900 n/min

- Dopravované mnozstvi:

- Vytlacna vyska

- Maximalni teplota okoli:

- Skladovaci teplota:

- Relativni vlhkost vzduchu:

- Maximalni konstrukéni tlak (véetné tlaku ve vytlacném hrdle):

- Hmotnost:

- Rozmeéry:
Elektromotor

- Napajeci napéti:

-Stupen kryti :

-Tfida izolace :

- Prikon :

- Konstrukéni provedeni motoru : podle norem CEI 2 - 3
- Jisténi tavnymi pojistkami AM: viz tabulka 1. na str. 9.

A

OBSLUHA
. Skladovani

celou sadu.

od 1 m*/hod do 500 m*/hod v zavislosti na modelu
azdo 97 m

+40°C

+10°C az +40°C

max 95%

16 Bar - 1600 kPa (pro DN 200 max 10Bar- 1000 kPa)
Viz. souhrnna tabulka

Viz. tabulka str. 88 - 89 - 91

3 x230/400V 50/60Hz do 2,2kW

3x400V D 50/60Hz od3 KW

1x230-240V 50Hz 2,2- 4 kW pouze NKP 2P
IP55

F

udan v oznaceni ¢erpadla a na Stitku motoru

Pokud dojde k odpojeni tfifazového elektromotoru tavnymi pojistkami, doporu€ujeme vyménit

Veskera Cerpadla opousti vyrobni zavod po 100% kontrole. Musi byt skladovana v uzavieném, suchém a bezprasném
prostoru bez vibraci a s konstantni vlhkosti. Skladujte je az do doby instalace v jejich originalnim obalu se sacim a vytla¢-
nym hrdlem uzavienym, dodanym a nalepenym zaslepovacim kotouéem. V pfipadé dlouhodobého skladovani, nebo
jestlize je skladovano ¢erpadlo, které jiz bylo pouzité, pouZijte na ochranu litinovych dild bézné konzervaéni prostfedky.

Doprava

Nevystavuijte Cerpadla naraziim, kolizim nebo vibracim.

Pro zvedani a prepravu pouzivejte vhodna zvedaci zafizeni a palety.

Pro zavéSeni pouzivejte vhodna konopna nebo synteticka lana. Uvaz provedte

dle obr. 5.2. .
Je-li na elektromotoru zavésny Sroub s okem, nesmi byt pouzit pro zvedani

celého Cerpadla.

Rozméry a hmotnosti
Hmotnost je uvedena na Stitku nalepeném na obalu. Rozméry jsou uvedeny v tabulkach na strankach 10, 11 a 13.

UPOZORNENI
. Kvalifikovani pracovnici.
Je zapotrebi, aby instalaci provedli opravnéni a kvalifikovani pracovnici, ktefi spliuji technické poza-
davky podle zvlastnich predpist upravujicich tuto pracovni oblast.
Kvalifikovanymi pracovniky jsou osoby, které s ohledem na vlastni vzdélani, zkuSenosti a provedené Skoleni
znalosti souvisejicich norem, pfedpist a opatfeni platnych v oblasti prevence bezpeénosti prace, jakoZ i pro-
voznich podminek, opravnil pracovnik, ktery odpovida za bezpecnost provozu zafizeni, aby vykonavali kterou-
koliv nutnou €innost a v ramci ni rozpoznali jakékoliv nebezpeci a pfedchazeli jeho vzniku. (definice odborného
personalu dle IEC 364).



6.2. BEZPECNOST
6.2.1. Provozovani zafizeni
Zafizeni |ze provozovat pouze tehdy, pokud elektrické vybaveni a celkova instalace odpovidaji platnym bezpecnost-
nim predpistim.
6.3. Kontrola pohyblivosti rotujicich ¢asti
Pred instalaci Cerpadla je zapotfebi zkontrolovat pohyblivost rotujicich €asti.
Ujistéte se, Ze se v§echny pohyblivé ¢asti Cerpadla volné otaceji. Z tohoto duvodu, musite nejprve odstranit kryt venti-
latoru a ventilator; poté otacejte hfideli pomoci vhodného nastroje. Pokud je hfidel zablokovana, zkuste na ni lehce
poklepat a poté s ni zkuste znovu otacet. Nepouzivejte nasili. Nelze-li takto hfidel uvolnit, je nutno pfi€inu zablokovani
nalézt a odstranit.
K uvolnéni hridele pouzijte vhodné nastroje. Vyvarujte se jakémukoliv poSkozeni konce hridele.
K pfenosu sil na zablokovanou htidel nepouzivejte obézné kolo ventilatoru.
6.4. Nova zafizeni
Pred zahajenim ¢innosti nového zafizeni musi byt pfipojovaci potrubi, armatury, i ostatni €asti hydraulického systému
Cisté. Nelze vSak zcela predejit pozdéjSimu uvolfiovani oxidl zbylych po svareni nebo jinych pevné ulpénych nedis-
tot. Tyto Castice je zapotfebi zachytit vhodnym filtrem.
Cinny povrch filtru musi mit plochu pfinejmensim tfikrat vétsi, nezli je prlfez pouzitého potrubi, aby nedochazelo
ke vzniku nadmémych hydraulickych ztrat. )
Doporuéujeme pouziti KOMOLYCH KUZELOVYCH filtrd zhotovenych z material( odolnych proti korozi
(viz DIN 4181): 5 1 7 3 4
Filtr do saciho potrubi: 7 |
1) téleso filtru
2) filtraéni vlozka s malymi otvory
3) diferenciélni manometr
4) nosny dérovany plech
5) saci pfiruba ¢erpadla
6.5. ZARUKA
Vyrobce odmita zaruku a neruéi za spravnou funkci €erpadla, pokud bylo nespravné skladovano,
bylo jakymkoliv zplisobem upraveno, jestlize byly prekro¢eny technické parametry, jestlize bylo,
nebo je provozovano mimo doporuc¢enou pracovni oblast, nebo v rozporu s pokyny této prirucky.
Vyrobce odmita odpovédnost za mozné chyby vzniklé dalSim Sifenim této priru¢ky zasluhou tiskové
chyby nebo chyby v kopirovani. Vyrobce si ponechava pravo provadét jakékoliv upravy vyrobku,
pokud to povazuje za nutné nebo prospésné.
6.6. OCHRANY
6.6.1. Pohyblivé dily
Dle predpist preventivni ochrany musi byt veskeré pohyblivé ¢asti (ventilator, spojka, atd.) precizné kryty
§ pfidavnymi zafizenimi (kryt ventilatoru, kryty spojky) pfed obsluhujicim personalem. Jestlize to je nezbytné
= nutné, Ize se k nim pfibliZit, avSak vZzdy v odévu vylu€ujicim zachyceni.
6.6.2. Hladina hluku
Obvykla hlu¢nost Cerpadla je uvedena v tabulce 2 na str. 9. Upozorfiujeme, Ze v mistech, kde LpA hladiny hluku pfe-
vysSuje 85 dB, je nutno pouzivat pomucky pro ochranu sluchu.
6.6.3. Horké a chladné casti
Pri vysoké teploté a vysokém tlaku rp}“:ie kapalina z netésného systému unikat ve formé pary !
NEBEZPECI POPALENI ! !'!
Muze byt nebezpecné dotykat se cerpadla nebo ¢asti systému.
Mohou-li byt horké nebo studené ¢asti zdrojem nebezpeci, musi byt obsluze vhodnym zpisobem zabranéno
v dotyku s témito ¢astmi.
6.6.4. Unikla nebezpecna nebo Skodliva kapalina (napfiklad z poskozené ucpavky hfidele) musi byt jimana a likvidovana
v souladu s platnymi pfedpisy zpUsobem, pfi kterém nemuZze zplsobit ohroZeni osob nebo Zivotniho prostfedi.
7. INSTALACE

Cerpadla musi byt instalovana v dobfe vétraném prostoru s okolni teplotou do 40°C. ProtoZe maiji stupefi kryti IP55,
mohou byt instalovana v prasném i vihkém prostfedi. Jestlize budou instalovana ve venkovnim prostfedi, je zapotfebi
aplikovat pouze nejzakladnéjsi opatfeni proti nepfiznivému povétrnostnimu vlivu. Nutno v§ak vzdy ucinit opatfeni proti
zamrznuti kapaliny v Cerpadle !!!




7.1.

7.2

7.3

Zaklady

Za ptipravu zakladl ¢erpadla odpovida uzivatel.

Ocelovy zaklad musi byt natfen antikorozni barvou. Tento zaklad musi byt dimenzovan, tak aby byl schopen ab-
sorbovat pfipadné vibrace. V pfipadé, Ze zaklady jsou z betonu, musi byt beton vyzraly. Zakladova plocha musi
byt dokonale vodorovna. Cerpadlo na zakladé musi byt fadné& upevnéno. U n&kterych modelt je zapotrebi pod

patky motoru nebo €erpadla vlozit vyrovnavaci podlozky.

Pripojeni na potrubi

Zamezte jakémukoliv silovému plsobeni potrubi na ¢erpadlo. PFiruby na potrubi musi byt rovnobézné s pfirubami
na Cerpadle. Rozmérové zmény potrubi v dlsledku tepelné dilatace musi byt kompenzovany, aby nedoslo
k poSkozeni ¢erpadla. Z téchto dlivodu a pro snizeni hluénosti doporu¢ujeme na sani i vytlaku ¢erpadla pouzit pryZo-
vé kompenzatory.

Pro spravnou funkci ¢erpadla instalujte pfed sacim a za vytlanym hrdlem ¢erpadla ¢asti pfimého potrubi v délce nej-
|épe Ctyfnasobku jmenovité svétlosti (viz obr. F na str. 18).

Z davodu hydraulickych ztrat umistéte ¢erpadlo co nejblize k ¢erpanému médiu, aby saci potrubi mohlo byt co nej-
krat$i. Pokud je sani vody zaporné, musi byt potrubi provedeno jako neustéle stoupajici smérem k ¢erpadlu, a musi
Lze pouzit saci potrubi vétSiho praméru, nezli uréuje pfiruba saciho hrdla ¢erpadla. Pfechod mezi priméry musi byt
z dlivodu prato¢nych ztrat pozvolny. Obecné délka kuzelového pfechodu musi byt péti az sedminasobkem rozdilu
pramerd.

Zajistéte stoprocentni tésnost saciho potrubi! Zkontrolujte, Ze tésnéni pfirub je vystfedéno tak, Ze nemuize omezovat
prachod kapaliny.

V pfipadé instalace vice ¢erpadel je vhodné vybavit kazdé ¢erpadlo vlastnim sacim potrubim.

poustén cely systém. Cerpadlo nesmi byt spusténo, pokud jsou tyto uzavéry uzavieny!! Mohlo by dojit

Na sani a vytlaku €erpadla instalujte uzavéry, aby v pfipadé opravy nebo udrzby ¢erpadla nemusel byt vy-
k jeho vaznému poskozeni.

Kontrola saci vysky (vypocet dle NPSH)

Pro zaruku spravné Cinnosti a maximalniho vykonu Cerpadla, je nezbytné znat maximalni moznou geodetickou saci
vySku ¢erpadla v danych podminkach, kterou je bezpodmineéné nutno dodrzet.

Tato maximalni saci vySka Z1 se stanovi vypoctem, pro ktery je zapotfebi odecist hodnotu NPSH (&ista pozitivni saci
vyska) z pfislusné charakteristiky konkrétniho Cerpadla pfi predpokladaném dopravovaném mnozstvi, kterou nalezne-
te v technickém katalogu. Dale je nutno znat nadmorskou vysku a teplotu vody.

Tato kalkulace je velmi dllezita, protoze bude potom jisté, ze Cerpadlo pfi dodrzeni vypoétené vysky Z1, bude praco-
vat spravné bez pusobeni kavitace. Kavitace vznika v obézném kole pfi sani, pokud se absolutni tlak v obézném kole
snizi k hodnotam, které dovoli utvafeni bublinek vodni pary v kapaling, nebo odtrhavani kapaliny od stén kanalu.
Za téchto okolnosti ¢erpadlo pracuje nepravidelné, vydava hluk podobny kovovym uderlim a nedosahuje pfedpoklada-
ného vykonu. Cerpadlo nesmi kavitovat, protoZe by do$lo k jeho celkovému velmi vaZnému poskozeni !!

Pro stanoveni maximalni geodetické saci vysky Z1, pouzijte vzorec:

Z1 =pb - NPSH - Hr - pV
kde:
Z1 = rozdil v metrech mezi volnou hladinou ¢erpané kapaliny a mezi osou saci pfiruby ¢erpadla.
pb = barometricky tlak v m vodniho sloupce v misté instalace (viz tab. 8 na str. 15)
NPSH = ¢ista pozitivni saci vyska pfi predpokladaném dopravovaném mnozstvi (viz tech. katalog)
Hr = celkova ztratova vyska saci soustavy v metrech (potrubi + ohyby + armatury + ...)
pV = tenze par kapaliny v metrech pfi teploté kapaliny vyjadifené ve °C (viz tab. 9 na str. 15)

Priklad 1: _instalace na urovni hladiny more, erpana kapalina o teploté t = 20°C

N.P.SH.: 3.25 m (odecteno z technického katalogu pro pfedpokladané Q)
pb: 10.33 m

Hr: 2.04m

t: 20°C

pV: 0.22m

21 = 10.33 -3.25-2.04 - 0.22 = 4.82 m.

Priklad 2: instalace v nadmorské vySce 1500 m, ¢erpana kapalina o teploté t =50°C

N.P.SH.: 3.25m

pb: 8.6 m

Hr: 2.04m

t: 50°C

pV: 1.147 m

Z1 = 8.6-3.25-2.04-1.147=2.16 m.



Priklad 3: instalace v nadmorské vySce 1500 m , ¢erpana kapalina o teploté t = 50°C

N.P.SH.: 3.25m

pb: 10.33 m

Hr: 2.04 m

t: 90°C

pv: 7.035m

Z1 = 10.33-3.25-2.04 -7.035=-1.99 m.

V tomto pfipadé je pro spravnou ¢innost ¢erpadla zapotfebi napajet erpadlo natokem, tedy aby hladina ¢erpané
vody byla 1,99 m nad osou saci pfiruby ¢erpadla.

Pozn.: Podle zkuSenosti je zapotrebi mit u saci vysky uréitou bezpeénostni rezervu (alespon 0.5 m v
pripadé studené vody) a pocitat s uréitou nepresnosti nebo s nepredvidatelnymi zménami odhadova-
nych dat. Tato rezerva je zvlasté dulezita pri teplotach kapalin blizkych jejich bodu varu, kde malé
zmény teploty kapaliny zplsobi znaéné zmény v provoznich podminkach.

Napfriklad v tretim prikladé, jestlize namisto teploty 90°C, by teplota vody byla 95°C, potfebny natok
by nebyl 1.99 m ale 3.51 m.

7.4. Pripojovani méridel.
Je-li zapotfebi ¢erpadlo monitorovat, doporu€ujeme instalovat na sani ¢erpadla vakuometr, na vytlak ¢erpadla mano-
metr a do vytlaéného potrubi pritokomér. Pro kontrolu elektromotoru vétSinou postac¢i ampérmetry.

8. ELEKTRICKE PRIPOJENI
Vystraha: Dodrzujte veSkeré bezpecnostni predpisy!

& Svédomité prostudujte schémata zapojeni na vnitini strané vika svorkovnice.

8.1.  Elektrické pripojeni musi byt provedeno vyhradné kvalifikovanou osobou
s platnym opravnénim pro tuto ¢innost pozadovanym legislativou (viz odst. 6.1).
Postupujte v souladu s poZzadavky dodavatele elektrické energie.
Postupny rozbéh tfifazovych elektromotord nastavte tak, aby doba chodu v zapojeni Y byla co nejkratsi
(viz tabulku 3. na str. 9.)

8.2. Pred otevienim svorkovnice odpojte napajeni a zamezte nahodilému zapnuti.

8.3. Pred pfipojovanim zkontrolujte zda napajeci napéti souhlasi s tdaji na Stitku elektromotoru a pfipojeni
provedte dle téchto Udaju. Schéma zapojeni svorkovnice je na vnitfni strané vika svorkovnice (téZ na
str.18 obr. G). Zvlastni pozornost vénujte pfipojeni a funkénosti ochranného vodice!

8.4. ZAJISTETE, ABY OCHRANNY VODIC BYL UCINNY A PROVEDTE JEHO DOKONALE
VODIVE PRIPOJENI K CERPADLU

8.5. Cerpadlo musi byt vzdy pfipojeno pres vnéjsi vypinad.

8.6. Motor musi byt jidtén jisticimi pfistroji proti zkratu a proti nadproudu. Parametry a nastaveni t&chto pfi-
stroju musi byt v souladu s parametry uvedenymi na §titku elektromotoru.

9. UVEDENI DO PROVOZU

- Pfed spousténim cerpadla naplfite saci potrubi a téleso ¢erpadla ¢erpanou kapalinou. Provedte odvzdusné-
ni saciho potrubi i télesa Cerpadla pfes odvzdusniovaci zatku (poz. 25), mechanickou ucpavku odvzdusnéte
odvzdusnovacim Sroubem (poz. 37). Takto zajistite, Zze po spusténi bude ¢erpadlo ihned pracovat

v optimalnich podminkach, a Ze mechanicka ucpavka tésnici hfidele ¢erpadla bude od samého pocatku
dobfe chlazena a mazana ¢erpanou kapalinou. Provoz na sucho zpUsobi neopravitelné poskozeni mechanic-
ké ucpavky tésnici hfidele ¢erpadia!

- Zkontrolujte celkovou instalaci a tésnost

- Zkontrolujte pfipojeni méfidel

- Zkontrolujte zakrytovani rotujicich ¢asti

- Z kontrolujte elektrické provedeni a zakrytovani elektrickych casti

10.  SPOUSTENI A ZASTAVENI

10.1. SPOUSTENI

10.1.1. UpIné& oteviete uzavér na sani derpadla, uzavér na vytlaku ponechte mirné pootevieny.

10.1.2. Spustte ¢erpadlo a zkontrolujte zda se elektromotor otaci spravnym smérem, tedy ve smeéru otac¢eni hodinovych ruci-

&ek pfi pohledu ze strany ventilatoru. Jestlize se motor otaci nespravnym smérem, je zapotfebi odpojit pfivod a zameé-
nit jeho dvé faze.



10.1.3. Za chodu ¢€erpadla, je-li hydraulicky okruh zcela zaplnén kapalinou, postupné otevirejte uzavér na vytlaku az do
maxima. Zkontrolujte odbér elektromotoru a porovnejte jej se Stitkovym udajem (zvlasté pfi Cerpani odliSnych kapa-
lin, nez je Cista voda).

10.1.4. P¥i pIné zatizeném elektromotoru zkontrolujte napajeci napéti na pfivodnich svorkach. Odchylka od stitkové hodnoty
smi byt +/ - 5%.

10.2. ZASTAVENI
Po vypnuti ¢erpadla zaviete uzavér na vytlaku ¢erpadla; je-li sani ¢erpadla vybaveno zpétnou klapkou a zUstava-li
po vypnuti Cerpadla ve vytlaéném potrubi pfetlak, neni pfi vypinani Cerpadla zapotfebi s uzavérem na vytlaku mani-
pulovat.
Jestlize je Cerpana horka voda, je tfeba zajistit, aby mohlo byt ¢erpadlo zastaveno az po vypnuti zdroje tepla a po poklesu
teploty kapaliny na pfijatelné hodnoty. Nutno zamezit nadmérnému narlstu teploty v systému i v ¢erpadle.
Pfi dlouhodobé odstavce uzavrete oba uzaveéry. Pro zajisténi funkénosti Cerpadla je nezbytné zajistit v intervalu max.
3 mésice jeho kratkodoby chod (5 - 10 min). Pfi spousténi je nutné postupovat dle odstavci 9 a 10 !
Jestlize ¢erpadlo ze systému vymontujete, provedte jeho uskladnéni podle odst. 5.1.

1. OPATRENI
11.1.  Cerpadlo nesmi byt spousténo &ast&ji, neZli udava nasledujici tabulka:
TYP MOTORU CERPADLA MAXIMALNi POCET SPUSTENIi ZA HODINU
TRIFAZOVY MOTOR do 3 Kw  véetné 100
TRIFAZOVY MOTOR nad 3 Kw 20
JEDNOFAZOVY MOTOR 20

11.2.  NEBEZPECi ZAMRZNUTI:
Pokud ma zUlstat ¢erpadlo v necinnosti pfi teplotach nizSich nez O°C, musi byt téleso ¢erpadla dokonale vypusténo
otevienim vypoustéci zatky (poz.26). Predejdete vaznému poskozeni hydraulickych ¢asti. Vypousténa kapalina
nesmi ohrozit osoby, véci ani zivotni prostfedi. Musi byt dodrzeny zakonné pozadavky na ukladani a likvidaci Skodli-
vych latek.
Vypoustéci otvor nechte otevieny do doby opétného pouziti Cerpadla.
Pfi opétném spousténi nutno postupovat dle odstavct 9 a 10 !

11.3. Prikon Cerpadla stoupa se zvétSujici se hustotou a viskozitou. Proto pfi €erpani jinych kapalin, nezli je voda, kontro-
lujte zatizeni elektromotoru.

12. UDRZBA
13. Cerpadlo mize byt demontovano opravnénym personalem s kvalifikaci, ktera je pozadovana platnou legislativou.
V kazdém pfipadé mohou byt veSkeré udrzovaci prace a opravy provadény pfi odpojeném elektrickém napdjeni.
Zaijistéte Cerpadlo proti nahodnému zapnuti.
Jestlize je nutno vypustit kapalinu, nesmi vypousténa kapalina ohrozit osoby, véci ani Zivotni prostfedi, zvlasté
u systémU s horkou vodou. Musi byt dodrzeny zakonné pozadavky na ukladani a likvidaci Skodlivych latek.
Po urcité dobé provozu mize dojit k potizim s demontazi dilG, které byly ve styku s €erpanou kapalinou.
V takovém pfipadé je zapotrebi pouzit pro uvolnéni dild béznych chemickych prostfedk( a vhodnych demon-
tdZnich pomucek (stahovakd,...). Nepostupujte s pouzitim nasili, nepouzivejte nevhodné nastroje.

12.1.  Periodické kontroly
Za normalniho provozu nevyZaduje Cerpadlo zadnou udrzbu. Nicméné je vhodné obc&as zkontrolovat odbér elektro-
motoru, dopravni vysku v zavérném bodé, pfipadné pritok pfi konkrétni dopravni vySce. Porovnani téchto hodnot
s katalogovymi hodnotami vdm umozni stanovit stuperi opotfebeni Cerpadla a v€as pfedchazet vaznym zavadam.
Udrzbu Ize za téchto okolnosti planovat, odstavku &erpadla zmen$it na minimum a vlastni opravu provést
s minimalnimi naklady.

12.2. Tésnici prvky

12.2.1. Mechanicka ucpavka
Mechanicka ucpavka hfidele nevyZaduje Zadnou udrzbu. Je v8ak zapotfebi kontrolovat jeji tésnost. V pfipadé netés-
nosti je zapotfebi mechanickou ucpavku vyménit. Vyména je popsana v odstavci 12.3.1.

12.3. Vyména ucpavky

12.3.1. Priprava demontaze

. Vypnéte napajeni elektrickou energii a zajistéte jej proti nahodnému zapnuti.

. Uzavrete uzavéry na sacim a vytlaéném potrubi.

. Po ¢erpani horké kapaliny vyckejte, az téleso ¢erpadla vychladne na pokojovou teplotu.

. Vypustte téleso erpadla otevienim vypoustéci zatky (poz.26). Vypousténa kapalina nesmi ohrozit osoby, véci ani
Zivotni prostredi. Musi byt dodrzeny zakonné pozadavky na ukladani a likvidaci Skodlivych latek.
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12.3.2.

13.

14.

8.

Vyména mechanické ucpavky

Uvolfujte matice poz.(190) ze zavrtnych Sroubl poz.(189) za ucelem odpojeni télesa cerpadla poz.(1) od pohonné
jednotky s ob&znym kolem. Zajistéte hfidel nebo obézné kolo proti otaceni, uvolnéte a odstrarite matici poz.(18);
sejméte plochou podloZzku poz.(44) a pérovou podlozku poz.(43). Stahnéte obézné kolo poz.(4), bude-li to nezbyt-
né, je nutno obé&zné kolo odpacit dvéma Sroubovaky viéi mezikusu poz.(3; 36). Odstrante unaseci pero poz.(17).
Vyjméte distanéni krouzky poz. (31- pouze provedeni -G); vyjméte rotujici €ast mechanické ucpavky poz.(16). Vy-
jmuti Ize provést opatrnym pacenim dvéma Sroubovaky a dale usnadnit lubrikaci hfidele. Nutno postupovat opravdu

opatrné a neznicit pevnou - sedlovou ¢ast ucpavky. Je-li i tento dil poSkozen, je nutné jej vyménit.
Zpétnou montaz provedte v obraceném poradi uvedenych kroku. Zajistéte aby:

- jednotlivé dily do sebe zapadaly volné, pfipadné s pouzitim vhodnych maziv.

- ostatni tésnici prvky musi byt neporusené. Pokud tomu tak neni, je nutné je vymeénit.

UPRAVY A NAHRADNI DILY
Veskeré neschvalené Upravy €erpadla, pouziti neschvalenych dopliikl, nebo pouZiti jinych nez original-
nich nahradnich dild pfi opravach, jsou divodem zaniku zaruky a zprostuji vyrobce odpovédnosti
za bezpecnost a spravnou funkci ¢erpadla i souvisejici bezpe¢nost majetku a osob.
PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI
ZAVADA KONTROLA PRAVDEPODOBNE RESEN]
. Motor se nespousti, A. Zkontrolujte napajeni A. Obnovte napajeni
ani nevydava zadny zvuk B. Zkontrolujte jisténi B. Opravte a zapnéte jistici pfistroje
C. Zkontrolujte celkové zapojeni C. Opravte celkové zapojeni
. Motor se nespousti, A Zkontrolujte zapojeni svorkovnice A. Opravte zapojeni svorkovnice motoru
ale vydava zvuk B. Zkontrolujte pfitomnost vSech fazi B. Obnovte napajeni vSemi fazemi
C. Zkontrolujte volnost otaceni C. Odstraiite mechanické odpory
. Motor se otaci tézce A. Zkontrolujte volnost otaceni A. Odstraite mechanické odpory
B. Zkontrolujte zapojeni svorkovnice B. Opravte zapojeni svorkovnice
C. Zkontrolujte velikost napajeciho napéti ~ C. Zajistéte spravné napajeci napéti
. Ochrana motoru vypina A. Zkontrolujte zapojeni svorkovnice A. Opravte zapojeni svorkovnice
ihned po zapnuti B. Zkontrolujte piitomnost vSech fazi B. Obnovte napajeni vSemi fazemi
C. Zkontrolujte volnost otaceni C. Odstraiite mechanické odpory
D. Zkontrolujte el. parametry motoru D. Zajistéte opravu motoru
. Ochrana motoru A. Zkontrolujte zatizeni motoru A. Odstrante mechanické odpory,
casto vypina B. Zkontrolujte nastaveni ochran zkontrolujte hustotu a viskozitu kapaliny
B. Nastavte spravné ochrany motoru
. Cerpadlo nederpa, A. Zkontrolujte saci vysku a provedeni Snizte saci vysku a potrubi proved'te podle
motor se otaci saciho potrubi doporuceni
B. Zkontrolujte zaliti a odvzdusnéni Cerpa- B. Provedte nové zaliti a odvzdusnéni
dla a saciho potrubi
C. Zkontrolujte funk¢nost zpétné klapky C. Klapku opravte, nebo vymeéite
D. Zkontrolujte smysl otd¢eni motoru D. Nastavte spravny smysl otaceni
E. Zkontrolujte té€snost saciho potrubi E. Pietésnéte saci potrubi.
F. Zkontrolujte prichodnost potrubi a arma- F. Potrubi opravte, armatury zkontrolujte a
tur spravné nastavte
. Cerpadlo ma A. Zkontrolujte smysl ota¢eni motoru A. Nastavte spravny smysl otaceni
nedostatecny prutok B. Zkontrolujte prichodnost saciho kosea ~ B. Vy¢istéte saci kos, opravte nebo vyméite
funkénost zpétné klapky klapku
C. Zkontrolujte miru zaneseni ob&zného C. Vycdistéte obézné kolo a ostatni hydraulické
kola i celé hydraulické ¢asti Casti
D. Zkontrolujte provedeni a tésnost saciho ~ D. Potrubi upravte dle navodu a pietésnéte
potrubi E. Odstranite mechanické odpory, zajistéte
E. Zkontrolujte otacky motoru spravné napajeci napéti, zkontrolujte hustotu
a viskozitu Cerpané kapaliny
Cerpadlo je hlugné, vibruje. A. Zkontrolujte tésnost saciho potrubi A. Potrubi ptetésnéte
Ma nedostate¢ny prutok. B. Zkontrolujte hydraulické ztraty saciho B. Upravte saci potrubi dle navodu., potrubi i
potrubi armatury vycistéte. Zkontrolujte navrh.
C. Zkontrolujte, zda cerpadlo nekavituje C. Snizte néktery parametr ovliviiujici vznik

kavitace, pouzijte jiny ¢erpaci systém.



15.  PRILOHY
TABULKA 1.
JISTENI ELEKTROMOTORU PROTI ZKRATU.
VELIKOST TAVNYCH POJISTEK AM
VELIKOST VYKON TAVNA POJISTKA VEL!KOST VYKON TAVNA POJISTKA
CTYRPOLOVEHO | moToRry (A) DVOUPOLOVEHO MOTORU (A)
TRIFAZOVEHO W) 3x230V | 3x400V TRIFAZOVEHO KW) 3x230V | 3x400V
MOTORU 50/60Hz | 50/60Hz MOTORU 50/60Hz | 50/60Hz
MEC 71 0.25 4 2 MEC 100L 3 12
MEC 71 0.37 4 2 MEC 112M 4 20 - -
MEC 80 0.55 4 4 MEC 1328 5.5 - - 12
MEC 80 0.75 4 4 MEC 1328 7.5 20
MEC 908 1.1 6 4 MEC 160M 11 25
MEC 90L 1.5 8 4 MEC 160M 15 32
MEC 100L 22 10 6 MEC 160L 18.5 40
MEC 100L 3 12 8 MEC 180M 22 50
MEC 112M 4 20 10 MEC 200L 30 80
MEC 1328 5.5 - - 12
MEC 132M 7.5 - - 20
MEC 160M 11 - - 25
MEC 160L 15 - - 32
MEC 180M 18.5 - - 40
MEC 180L 22 - - 50
MEC 200L 30 - - 80
TABULKA 2.
HLUK PRENASENY VZDUCHEM PRODUKOVANY CERPADLY
S NASLEDUJICIMI MOTORY:
Pii 50 Hz
VELIKOST HLUENOST VELIKOST HLUCNOST
[dB(A)] [dB(A)] [dB(A)] [dB(A)]
MEC 71 51 42 MEC 100 76 67
MEC 80 54 45 MEC 112 79 70
MEC 90 60 51 MEC 132 77 67
MEC 100 63 54 MEC 160 79 69
MEC 112 63 56 MEC 180 80 70
MEC 132 68 58 MEC 200 82 72
MEC 160 70 60
MEC 180 71 61
MEC 200 72 62 Pozn.: pfi kmitoétu 60 Hz je hlu¢nost o 4 dB (A) vyssi
TABULKA 3.

ROZBEH HVEZDA - TROJUHELNIK

Cas prepnuti ty z hvézdy na trojuhelnik

VYKON MOTORU ty
(kW) (sec)
< 30 < 3 sec.
> 30 < 5 sec.
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TABULKA 4.

NKM - G

ROZMERY
n = 1450 "y
o| D D Vyrovnivaci
Model B|N|N|A|B|E G | W1 [ H2 | L | M1 |[m2|Nt|N2|S1T|W]/|X podioiky
R A M pod _ pod
motor | cerpadie
NEM-G 32-125 A 50 32 i 5 238 | 112 | 140 | 201 [ 100 140 | M2 | -- 100 - --
NEM-G 32-1251 & 50 32 ai 50 234 | 112 | 140 | 201 [ 100 140 | M2 | -- 100 -- -~
A 50 32 a0 50 245 | 132 | 180 | 201 [ 100 190 | M2 | -- 100 -- -~
A 50 32 ai 5 245 | 132 | 180 | 226 [ 100 190 | M2 | -- 100 -- -~
A 50 32 a0 5 279 | 180 [ 180 | 228 | 100 190 | M12 -
A 50 32 a0 5 279 | 180 [ 180 | 226 | 100 130 [ M12 -
A 50 32 a0 5 279 | 180 [ 180 | 226 | 100 130 | M12 - -
A 85 40 ad 50 235 | 112 | 140 | 201 [ 100 160 | Mi12 -
A 85 4 i 50 235 | 12 160 | M12 -
A 85 4 i 50 235 | 12 160 | M12 -
A 85 40 a0 5 253 [ 132 190 | Mi2 -
A a5 40 ai 5 253 | 132 190 | M12 -
A 85 40 100 | 50 288 | 180 212 | M2 -
A 85 40 00 ) 5 286 | 180 212 | Mi2 -
A 85 4 100 5 336 [ 180 250 | M2 -
A 85 40 100 | 65 336 [ 180 250 | M2 - -
A 85 50 100 | 50 250 [ 132 160 | M12 -
- -125) A 85 50 100 | 50 250 | 132 160 | M12 -
NEM-G 50-180/ A 85 50 100 | 50 282 | 180 212 | M12 -
NEM-G 50-180) A 85 50 100 | 5 282 [ 180 285 | 212 [ Mi2 -
NEM-G 50-200 A 85 50 100 | & 302 | 180 285 2| M12 -
A &5 50 00 ) & 302 | 180 70 [ 285 | 212 | Mi2 - -
A 85 50 100 | &5 343 [ 180 5 85 | 320 | 250 | M2 - -
i A 50 ] 100 5 286 [ 160 125 8 | 2 212 | Mi2 -
HEM-G §5-125144 A 50 ] 100 5 286 [ 160 125 | 85 | 2 212 | M2 -
NEM-G B5-180/1 5301 & B0 B5 100 | 85 302 [ 180 125 | &5 | 280 | 212 [ Mi2 -
A B0 B5 100 | 85 302 | 180 125 | 85 | 280 | 212 | Mi2 -
A B0 b5 100 | 865 302 | 180 125 | 85 | 280 | 212 | M2 -
NEM-Z 85-200 A 80 B5 100 | 85 333 | 140 125 | 95 | 320 0] Mmi2 - -
NEM-G §5-2002 A 80 65 100 | &5 333 | 140 125 | %5 | 320 0] Mi2 - -
A 80 65 100 | &0 370 | 200 160 | 120 | 380 80 | Mig -
A 80 3 125 | &0 428 | 225 160 | 120 [ 400 15 | Mg | -- -
C 30 65 125 | 50 [ 210 428 | 225 160 | 120 [ 400 15 | Mig | 402 -
A 100 80 125 | B3 342 [ 180 125 | @5 [ 320 50 | M2 -
A 100 80 12 5 342 | 180 125 | 85 | 320 | 250 [ M2 -
A 100 80 12 5 342 | 180 125 | 95 | 320 | 250 [ Mi2 - -
NEM-G B0-200/200/ A 100 80 12 B5 385 | 180 125 | 95 | 345 | 280 | M2 - -
NEM-G 80-200/222) A 102 80 12 5 365 | 180 125 | 95 | 345 | 280 | WM2 -
A 100 80 125 | &80 410 [ 200 160 | 120 [ 400 | 315 [ M16 | -- -
C 100 80 125 | 80 [ 210 410 [ 200 160 | 120 [ 400 | 315 | Mg | 381 -
C 100 80 125 | 80 480 [ 250 180 | 120 | 400 | 315 [ Mi& | 402 -
C 100 80 125 | 80 480 [ 250 1680 | 120 | 400 | 315 [ Mis | £28 -
C 100 80 80 480 | 250 180 | 120 | 400 | 315 [ Mig | 415 -
A 125 00 80 382 [ 200 160 | 120 | 380 | 280 [ Mi6 - -
A 125 00 80 -- 382 [ 200 160 | 120 | 380 | 280 [ Mi6 | -- -
NEM-G 100-25 4 C 125 | 100 a0 [ 210 424 | 223 180 | 120 | 400 | A5 [ Mig | 38 -
NEM-Z 100 /- C 125 | 100 a0 | 254 424 | 223 1680 | 120 | 400 [ 315 | Mig | 381 -
HKM-G 100-31 C 125 100 a0 | 24 478 [ 250 1680 | 120 | 400 | 315 [ M16 | 328 -
HEM-G 100- G 123 100 a0 | 2798 478 | 250 160 | 120 | 400 | 315 [ Mi16 | 415 -
NEM-G 125- C 150 125 00 | 254 472 | 250 160 | 120 [ 400 | 315 | Mig | 381 -
NEM-G 1 C 150 125 oo | 24 472 | 250 180 | 120 | 400 | 315 [ Mig | 334 -
NEM-G 125- C 150 125 100 | 279 472 | 250 160 | 120 | 400 | 315 [ Mig | 124 -
NEM-G 150-200021B/ABAT C 200 150 100 | 210 583 | 280 200 [ 150 | 550 | &50 | M20 | 381 -

*) Vyrovnavaci podlozky nejsou soucasti dodavky. Nutno objednat zv1ast.
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TABULKA 5.

NKP - G

ROZMERY
n = 2900 /i
o D D Vyrovndvaci >
Model B|N|N|A|B|E F | G | HI|H2| L | M| M2|N [ N2|[ST[W]|X I;O("OZ“;’O“
- PO
R A M & r:wtor cerpadlo
NKP-G 32-125.11 A 32 50 50 - 232 I3 0| M2 | 140 | 226 | 100 | 7 190 | 140 | M2 100 -
NEP-G 32-1 A 2 50 50 - 232 I3 | M2 | 40 | 226 | 100 | 7 180 | 140 | M1z 100 -
NEP-G 321 A 32 50 50 - 267 I 12 | 140 ) 236 | 100 ) 0 180 | 140 | M1z 100 -
NEP-G 32-1 A 32 50 50 - 287 234 12 | 140 ) 238 | 100 | 70 180 | 140 | w1z 00 -
NEP-G 3241 A 2 B0 50 - 232 234 12 | 140 ) 23 | 100 ) VO 180 | 140 | M2 100 -
NEP-G 3241 A 2 B0 50 - 267 234 12 | 140 ) 23 | 100 ) VO 180 | 140 | M2 100 -
NEP-G 321 A ks 50 50 - 267 23| M2 | 140 | 23 100 | 70 180 | 140 | M1z 100 - --
NEP-G 32- A 32 50 50 - 308 250 | 112 | 140 | 254 oo | T 150 | 140 | M2 100 - 2
NEP-G 32-180. A 2 50 50 - 267 245 | 132 80 | 2n 100 ) 70 240 | 180 | M2 100 -
NKP-G 32160 A 32 | 60 | 50 | -- | 306 | 245 | 132 | 180 | 254 | o0 | 70 | 240 | 180 | Miz 100 -
NKP-G 32-160 A 2 | 0 |50 | - | 308 | 245 [ 132 | 160 | 254 | 100 | 70 | 240 | 130 | w2 100 -
A 32 50 50 - 328 245 | 132 | 180 | 254 | 100 | 7 240 | 180 | M12Z 100 - --
A i 50 50 - 3695 | 745 | 132 | 160 | 783 oo | 7 240 | 180 | M1z 100 - al]
A K 50 50 - 328 301 | 180 | 180 | 254 7 240 | 180 | Mz 100 -
A 32 50 50 - 3695 | 301 | 160 | 180 | 283 7 240 | 180 | MizZ 100 -
NEP-G 32-2001 A 2 B0 50 - 30& 301 | 180 | 180 | 283 70 240 | 180 | M2 100 -
NEP-G 32-200/ A 5 2 B0 50 - 3695 | 301 | 180 | 180 | 283 70 240 | 180 | M2 100 -
A 65 40 50 50 - 267 235 | M2 | 140 | 23 70 210 | 160 | M12Z 100 -
A 65 40 50 50 - 267 235 2| 140 | 2 70 210 | 160 | M12 100 - --
A 85 40 50 50 - 308 250 12 | 140 ) 254 70 210 | 160 | M2 100 - 2
A | 65 | 4 [ 80 | s0 | -- | 38 | 250 | 12 | 140 | 24 0| 210 | 160 | M1z 100 - 20
A | 65 | 4 [ 80 |50 | -- | 3695|200 32| te0 | 283 0 | 240 | 180 | Mz 100 - 20
A | 65 | % [ B0 |50 | - | 3695 | %00 32 | a0 | 28 0 | 240 | 180 [ Miz [ - |00 - fl
B 65 40 100 50 [ 210 503 350 60 | 180 | 343 - 29T | 254 | MMZ | 372 | 100 20
B 5 40 100 50 [ 287 503 350 | 18D | 225 | 343 - ZHT | 254 | MMZ | 372 | 100 20
B 5 40 100 50 [ 287 547 350 | 18D | 225 | 343 297 | 254 | M2 | 372 | 100 20
B 85 40 100 55 | 331 602 350 | 180 | 335 | 343 -- 321 | 278 | M1Z | 388 | 100 -
A 65 50 100 50 - 30& 250 | 132 | 180 | 274 70 240 | 180 | M2 100 -
A 65 50 100 50 - 328 250 | 132 | 180 | 274 70 240 | 180 | M2 100 - --
A 5 50 100 50 - 3695 | 300 2 | 180 | 313 70 240 | 180 | w12 100 - o]
A 5 50 100 50 - 3695 | 300 2 | 180 | 33 oo | T 240 | 180 | M2 100 - ol
A 65 50 100 50 - 3695 | 301 w0 | 180 | 33 | 100 ) W0 240 | M2 | Mz | -- 100 --
E | 65 | 50 | 100 | 50 | 210 | 508 | 350 | a0 | 160 | 343 - | ea7 | 254 [ w2 | am2 | qo0 E
B | 65 | 50 | 100 | 50 | 254 | 508 | 350 | a0 | 200 | 343 HEAFEITHEARD D
B 5 S0 100 55 | 241 547 350 | 1860 | 200 | 343 321 | 278 | M12 | 383 | 100 20
B 5 50 100 55 02 350 | 180 | 200 | 343 320 ) 27% | M2 | 385 | 100 -
B 65 50 100 55 602 350 | 180 | 225 | 343 320 ) 273 | M12 | 385 | 100 -
B 5 50 100 60 | 305 69 400 | 180 | 225 | 343 -- -- 360 | 316 | M16 | 336 | 100 -
NKP-G 65-125120-11 A ES 100 85 - 328 266 | 180 | 180 | 374 | 135 | 85 | ZBO [ M2 ) M1Z | -- 100 -
NKP-G 65-125 A &5 100 85 - 3695 | 300 | 16D | 1BD | 313 ) 135 | 95 280 | 212 | M1z 100 -
NEP-G 85-1 A B5 100 &5 - 3685 | 300 | 180 | 1BD | 313 | 125 5 280 | M2 [ w1z | -- 100 --
NEP-G &5-160 B B5 100 50 [ 210 503 350 | 180 | 200 | 343 -- - 297 | 254 | MM2 | 372 | 400 20
NEP-G &65-160, B B5 100 50 | 254 503 350 | 180 | 200 | 343 - 297 | 254 | WMM2 | 372 | 400 20
NEP-G 65-200/120/A/BA B B5 100 55 | 254 547 350 | 18D | 22 43 3| o M12 | 389 | 100 20
NKP-G 65-2001200/A/BA B 5 | 100 | 55 | 241 | 02 | 350 | 180 | 225 | 343 320 | 279 | Miz | 385 | 1m0 -
NKP-G 65-20012 15/ATEA B B5 | 100 | &0 | 27 | 6% | 400 | 180 | 225 | 343 360 | 316 | M1 | 396 | 100 -
NKP-G &0-160/ B & 25 S0 [ 210 503 350 | 180 | 225 | 368 29T | 254 | M2 | 372 | 140 20
NKP-G &0-160, B & 125 | 50 | 254 503 350 | 180 | 225 | 368 287 | 254 | M12 | 372 | 140 20
NKP-G 5D- B 80 125 55 | 241 547 350 | 18D | 225 | 388 321 | Z7% | M1Z | 383 | 140 20
NEP-G B0-160/16%/A/BA B &0 125 55 | 278 602 350 | 180 | 235 | 368 -- -- 320 ) 27 | M2 | 386 | 140 - --
NEP-G B0-200/180/A/BA C & 125 [ 80 | 305 ] 400 | 180 | 350 | 386 | 135 | 85 345 | 280 | MIZ | 426 | 140 - ]

*) Vyrovnavaci podlozky nejsou souéasti dodavky. Nutno objednat zvIast'.
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TABULKA 6.
NKM

ROZMERY
n = 1450 "/pin
0 i} i} Vyrovnavaci
Model B| N[N G | Hi | H2 st }0{1;0"'02'?)’”
R A M r:lotor cerpadlo
MWEM 32-1 D 50 32 23 112 M12 -
NEM 32-12 O 50 32 23 112 Mi2 -
NEM 1] 50 32 245 32 Mi2 -
NEM 32 0 50 32 245 32 M12 -
NEM ] 50 32 27 160 M12 -
NEM 0 50 32 278 | 180 Mi2 -
NEM ] 32 2 160 Mi2 -
WEM 40-1 0 40 23 112 M12 -
NEM 40-1 0 40 23 2 Mi12 -
MNEM £0-1 O 40 112 Mi2 -
NEM 40-1 0 40 132 M12 -
NEM &0 O 40 132 Mi2 -
WEM 40 D 40 180 M12 -
NEM ] 40 160 Mi2 -
NEM &0 1] 40 1860 Mi2 -
D 40 180 M12 -
NEM O 50 132 Mi2 -
NEM 0 50 132 Mi2 -
NEM ] 50 160 Mi2 -
MNEM D 50 180 M12 -
NEM D 50 &0 W12 -
NEM ] 50 160 M12 -
NEM D 50 180 M12 -
TABULKA 7.
NKP
ROZMERY
n = 1450 "/min
0| D D Vyrounavaci 3
Model B|N|N G | H1 | H2 81 I:O*"Ofklh;od
2O
R A M r:lotor cerpadlo
D 50 32 234 | 112 | 140 M12 - -
D 50 32 234 | 112 | 140 M12 - -
D 50 32 234 | 12 | 140 Mi2 - -
o 50 32 234 | 12 | 140 M12 - -
o 50 32 234 | 112 | 140 W12 - -
] 50 32 234 | 112 | 140 Mi2 - -
D 50 32 234 | 112 | 140 M12 - -
b 50 32 234 | 112 | 140 M12 - -
D 50 32 245 | 132 | 180 M12 - -
D 50 32 245 | 132 | 180 M12 - -
D 50 32 245 | 132 | 180 M12 - -
O 50 32 245 | 132 | 18d W12 - -
D 50 32 245 | 132 | 180 M12 - -
D 50 32 278 | 180 | 180 M12 - -
D 50 32 278 | 180 | 180 M12 - -
D 50 32 278 | 180 | 180 M12 - -
D 50 32 278 | 180 | 180 M12 - -
D 85 40 235 | 112 | 140 Mi2 - -
D 85 4 235 | 112 | 140 W12 - -
o &5 4 235 | 112 | 140 W12 - -
O 85 40 235 | 112 | 140 M12 - -
D 55 4l 253 | 132 | 180 M12 - -
D 55 4l 253 | 132 | 180 M12 - -
D 85 4 50 296 | 180 | 180 Mi2 -
o 85 4 B5 335 | 180 | 225 W12 --
E & 4 85 335 | 180 | 225 Mi2 20 -
E B8 40 65 335 | 180 | 228 Mi2 20 -
b 55 50 50 250 | 132 | 160 M12 - -
b 55 50 250 | 132 | 160 M12 - -
D 85 50 250 | 132 | 180 . )| M2 - -
D 85 50 250 | 132 | 180 584 0 | M2 - -
D 85 50 282 | 180 | 180 584 22 | M12 - -
o a5 50 262 | 180 | 180 32 212 | Mi2 - -
D ] 50 302 | 180 | 200 | 8315 212 | M12 - -
E ] 50 302 | 180 | 200 TE4 M2 | M2 - -
E 55 50 302 | 180 | 200 7 M2 | M2 - -
E [ 50 350 | 180 | 225 12 20 -
E [ 50 350 | 180 | 225 12 20 -

*) Vyrovnavaci podlozky nejsou soucasti dodavky. Nutno objednat zvIast'.
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TABULKA 8.

pb

barometricky tlak v zavislosti na nadmoiské vysce.
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] 500 1000 1500 2000 2500 3000
Madmofska vyska (m)
TABULKA 9.
PV  tenze vodnich par v zavislosti na teplot&
0
—
]
(=]
e
=C m
- 10 0,121
>0 20 0.22
30 0,387
z 40 0,675
g s0 1,147
= \ 60 1,888
B N 70 3014
o 8O 467
2 \\ 20 7,035
N 100 10,33
100 ™ 110 14,83
120 20,85
. 8 120 28,744
= 140 38,97
B 150 52
e
-h"b..h..'
‘l-h"lu‘-l‘-“-‘.‘-
-‘--
Mt
150 RS
0 4 8 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52

Tenze vodnich par v metrech vodniho sloupce

(m)
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NAHRADNI DILY - ROZKLAD

NKM-G, NKP-G,

NEM-G 32-125.1; NEM-G 32-125; NKM-G 31-160.1; NEM-G 32-160; NEKM-G 32-200.1; NEM-G 32-200; NEM-G
40-125; NEM-G 40-160;: NEM-G 40-200; NEKM-G 40-250; NEM-G 50-115; NKM-G 50-160; NEM-G 50-200; NEM-G
50-250; NEM-G 65-125; NKM-G 65-160; NEM-G 65-200; NEM-G 80-160; NEP-G 80-200; NKP-G 31-115.1; NKP-G
32-115; NEP-G 32-160.1; NKP-G 32-160; NKP-G 32-200.1; NKP-G 32-200; NKP-G 40-125; NKP-G 40-160; NKP-G
40-200; NKP-G 40-250; NKP-G 50-125; NKP-G 50-160; NKP-G 50-200; NKP-G 50-150; NKP-G 65-125; NKP-G 65-
160; NKP-G 65-200; NKP-G 50-160;

1 188 43 44 4 31 190 37 93

3 92  45A 71 17 40 45 144

NEM-G 65-150; NEKM-G 65-315: NEM-G 80-250;: NEM-G §0-315: NEM-G 100-200;
NEM-G 100-250; NEM-G 100-315; NEM-G 125-250; NEM-G 150-200; NEM-G 80-200;

23 1 189 43 44 4 37 190 93 3

36 188A 17 40 190A 92 71 45 144
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NAHRADNI DILY - ROZKLAD

NEM-NKP T

150 1824 100A 10

20 24 31 11 T4 12
NEP M

13

25

36 190 189A 190A 19

17 7

10 2024 21 11 74 12 13
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OBR. F.

A
F

4 x DN

4 x DN

.
b

&
N

=

—

—

AL/ S ST

OBR. G.

SVORKOVNICE A PRIPOJENI PRIVODU ELEKTROMOTORU
TRIFAZOVE ELEKTROMOTORY

Uspotadani propojek a pfipojeni ptivodt pro zapojeni  Usporadani propojek a pfipojeni ptivodl pro zapojeni

civek vinuti do hvézdy A (v textu oznacované té7 ,Y*) civek vinuti do trojuhelniku (v textu oznacované téz ,, D)
Provozni zapojeni motori s civkami na napéti 230 V~ Provozni zapojeni motort s civkami na napéti 400 V ~
(3 x230/400 V) (3x400 V A, 3 x400/690 V, zjednodusens 3 x 400 V ~)

a prechodné zapojeni za rozbéhu motort s civkami na  napajenych z napajeci soustavy 3 x 400 V ~
400 V~~ pfi napajeni z napajeci soustavy 3 x 400 V~~

JEDNOFAZOVE ELEKTROMOTORY _| I_
W2 U2 V2

Zapojeni jednofazového elektromotoru 1 x 230 V Eil
s trvale pfipojenym rozbéhovym kondenzatorem
a vestavénym snimacem teploty vinuti. + —+
Spravny smysl otaceni je dan usporadanim propojek M
dle obrazku vpravo. i Vi Wi
Na potadi pracovnich vodi¢ti L a N nezalezi.

L In

Vnitini 1 vnéjsi svorka pro pfipojeni ochranného vodice tfifazového i jednofazového elektromotoru je kon-
struk¢ni soucasti statorového oplasténi.
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