
ELEKTRONICKÉ OBEHOVÉ ČERPADLÁ PRE 
VYKUROVACIE A KLIMATIZAČNÉ SYSTÉMY
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EVOSTA 2

IE
é e é á r é e á u é e tk ých vykurovacích ý  
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ŠTRUKCIA
at e y e o e o e ie a ej e e eso é riadeľ 

m a ý o é sú a é v e ie a a tváracia r sú ovej  
e o ú o e a e ú ia dze Vďaka útor é iu a ia  

r ä ej

Ý
ie i je možné ť o o i á ú äť o je možné ť ou  

idla ri ó r ú e ie

TECHNICKÉ ÚDAJE
Prevádzkový rozsah: od 0,4 do 3,6 m³/h s výtlačnou výškou až do 6,9 m 
Rozsah teploty kvapaliny:  od -10 °C do +110 °C
Pracovný tlak: 10 bar (1000 kPa)
Stupeň krytia: IPX5
Trieda izolácie: F
Inštalácia: s horizontálnou osou hriadeľa motora
Štandardné napätie: jednofázové 1x230 V - 50/60 Hz
Čerpaná kvapalina: čistá, bez pevných častíc či minerálnych olejov, neviskózna, 
chemicky neutrálna, vlastnosťami blízka vode (max. koncentrácia glykolu 30%)
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d vykonávať e redchádzajúceho e ia

EVOSTA 2
É E É Á

. IE

1 ELIACA OVÁ Ľ
2 E ESO
3 RIADEĽ A
4

5 IE D
6

7 E 
8 IE E GUMA
9 D

10 Ú O GUMA EPDM

11 A OVÁ Ľ
12 E
13 RIADIACEJ
14 A OVÁ Ľ
15 E E IE GUMA
16 E A
17 Ú O OVÁ Ľ
18

1 RO
2 IMP
3 SHA
4 RO
5 BEA
6 BEA
7 AXI
8 AXI
9 PLU
10 O-r
11 STA
12 ENC
13 ENC
14 RO
15 SEA
16 PUM

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11 12

13

14

15

16

17

18

REVÁDZKOVÉ

EVÁDZKOVÝ Y EVÁDZKOVÝ Š Ý EVÁDZKOVÝ Š Á Ý Ť

e ie ia
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é e é á o á r  
a á

ostup

Š é ia r ie l  
r ie  
r ie

EVOSTA 40/70             130 ½”               X

PP1 PP2 PP3

MODE

CP1 CP2 CP3 I II III
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L L1 L2 B B1 B2 H F
E IA

m3
Ť

kgL B H

EVOSTA 2 40-70/130 1” 130 96 65 134.6 35.5 99.1 91 142 99 150 0,0021 2,02

EVOSTA 2 40-70/130 1/2” 130 96 65 134.6 35.5 99.1 91 1 142 99 150 0,0021 1,86

EVOSTA 2 40-70/180 1” 180 96 90 134.6 35.5 99.1 91 192 99 150 0,0028 2,19

EVOSTA 2 40-70/180X 1”1/4 180 96 90 134.6 35.5 99.1 91 2” 192 99 150 0,0028 2,35

r dzajú ô ej r e  
ia r úl e

É Á E VYKUROVACIE É
v y ý

OSTUP
mm 

RI IE
ČERPADLA

Ä IE
50 Hz

P1 MAX 
W

In
A EEI *

Y Ý

t° 90 °

EVOSTA 2 40-70/130 1” 130 DN25  ( G  ” ) 1x230 V ~ 35 0,043 - 0,32 0,18 m 10

EVOSTA 2 40-70/130 1/2” 130 DN15   ( G  1” ) 1x230 V ~ 35 0,043 - 0,32 0,18 m 10

EVOSTA 2 40-70/180 1” 180 DN25   ( G  ” ) 1x230 V ~ 35 0,043 - 0,32 0,18 m 10

EVOSTA 2 40-70/180X 1”1/4 180 DN32   ( G   2” ) 1x230 V ~ 35 0,043 - 0,32 0,18 m 10

ý o e e ie e

Q=m3h 0,0 0,3 0,6 0,9 1,8 2,4 3,0 3,6

Q=l/min 0 5 10 15 30 40 50 60

EVOSTA 2 40-70/130 1”

H
(m)

6,9 6,9 5,8 5,1 3,4 2,4 1,6 0,8

EVOSTA 2 40-70/130 1/2” 6,9 6,9 5,8 5,1 3,4 2,4 1,6 0,8

EVOSTA 2 40-70/180 1” 6,9 6,9 5,8 5,1 3,4 2,4 1,6 0,8

EVOSTA 2 40-70/180X 1”1/4 6,9 6,9 5,8 5,1 3,4 2,4 1,6 0,8
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EVOSTA 2 SAN
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d vykonávať e redchádzajúceho e ia

EVOSTA 2 SAN
É E É Á

1 RO
2 IMP
3 SHA
4 RO
5 BEA
6 BEA
7 AXI
8 AXI
9 PLU
10 O-r
11 STA
12 ENC
13 ENC
14 RO
15 SEA
16 PUM
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REVÁDZKOVÉ

EVÁDZKOVÝ Y EVÁDZKOVÝ Š Ý REVÁDZKOVÝ Š Á Ý Ť

PP1 PP2 PP3 CP1 CP2 CP3 I II III

e ie ia: 
    ( r )  

é e é á o á r
a á

ostup (mm)

EVOSTA 2 SAN 40/70               150          

. IE

1 E IA A OVÁ Ľ
2 E ESO
3 RIADEĽ A
4

5 IE D
6

7 E 
8 IE E GUMA
9 D

10 Ú O GUMA EPDM

11 A OVÁ Ľ
12 E
13 RIADIACEJ
14 A OVÁ Ľ
15 E E IE GUMA
16 E
17 Ú O OVÁ Ľ
18
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d vykonávať e r ád ajúceho e ia

r dzajú z ô ej r e  
ia r ú e

EVOSTA 2 SAN - 
É Á E R Á U EJ

v y ý

MODEL L L1 B B1 B2 H F
E IA

m3
Ť

kgL B H

EVOSTA 2 SAN 40 -70/150 150 96 134.6 35.5 99.1 91 192 99 150 0,0028 2,16

MODEL
OSTUP

mm 
RI IE
ČERPADLA

Ä IE
50 Hz

P1 MAX 
W

In
A EEI *

Y Ý 

t° 90 °

EVOSTA 2 SAN 40 -70/150 150 1x230 V ~ 35 0,043 - 0,32 0,18 m 10

* ý o e e ie e

MODEL
Q=m3h 0,0 0,3 0,6 0,9 1,8 2,4 3,0 3,6

Q=l/min 0 5 10 15 30 40 50 60

EVOSTA 2 SAN 40 -70/150 H
(m) 6,9 6,9 5,8 5,1 3,4 2,4 1,6 0,8
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)
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4,50 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4  Q m³h

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0  Q l/sec

0 10 20 30 40 50 60  Q l/min

1.2

70

0 2 4 6 8 10 12 14 16  Q US gpm

0 2 4 6 8 10 12 14  Q IMP gpm16

18

0 2 4 6 8 10 12 14 16  Q US gpm

0 2 4 6 8 10 12 14  Q IMP gpm16

18

4,50 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4  Q m³h

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0  Q l/sec

0 10 20 30 40 50 60  Q l/min

1.2

70
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EVOSTA 3
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d vykonávať e redchádzajúceho e ia

EVOSTA 3
É E É Á

1 ROTO
2 IMPEL
3 SHAFT
4 ROTO
5 BEAR
6 BEAR
7 AXIAL
8 AXIAL
9 PLUG
10 O-ring
11 STATO
12 ENCL
13 ENCL
14 ROTO
15 SEAL
16 PUMP
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EVOSTA 40/70             130 ½”               X

PP1 PP2 PP3 CP1 CP2 CP3 I II III

EVÁDZKOVÉ

EVÁDZKOVÝ Y EVÁDZKOVÝ Š Ý EVÁDZKOVÝ Š Á Ý Ť

19 Ý PPE

. IE

1 ELIACA OVÁ Ľ
2 E LESO
3 RIADEĽ A
4

5 IE D
6

7 E
8 IE E GUMA
9 D

10 Ú O GUMA EPDM

11 A OVÁ Ľ
12 E
13 RIADIACEJ
14 A OVÁ Ľ
15 E E IE GUMA
16 E A
17 Ú O OVÁ Ľ
18
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MODEL L L1 B B1 B2 H F
E IA

m3
Ť

kgL B H

EVOSTA 3 40/130 1” 130 107.5 144.1 45 99.1 110 192 113,5 155 0,0034 2,05

EVOSTA 3 40/130 1/2” 130 107.5 144.1 45 99.1 110 1 192 113,5 155 0,0034 1,9

EVOSTA 3 40/180 1” 180 107.5 144.1 45 99.1 110 192 113,5 155 0,0034 2,22

EVOSTA 3 40/180 X 1” 1/4 180 107.5 144.1 45 99.1 110 2” 192 113,5 155 0,0034 2,38

ri dzajú ô ej r e  
ia r ú e

EVOSTA 3 - É Á E VYKUROVACIE É
v y ý

MODEL
OSTUP
mm 

RIPOJENIE
ČERPADLA

ÄTIE
50 Hz

P1 MAX 
W

In
A EEI *

Y Ý 

t° 90 °

EVOSTA 3 40/130 1” 130 1x230 V ~ 20 0,034 - 0,18 0,17 m 10

EVOSTA 3 40/130 1/2” 130 1x230 V ~ 20 0,034 - 0,18 0,17 m 10

EVOSTA 3 40/180 1” 180 1x230 V ~ 20 0,034 - 0,18 0,17 m 10

EVOSTA 3 40/180 X 1” 1/4 180 1x230 V ~ 20 0,034 - 0,18 0,17 m 10

* ý o e e ie e

MODEL
0 6 10 15 20 30 35 48

Q=m3h 0 0,4 0,6 0,9 1,2 1,8 2,1 2,9

EVOSTA 3 40/130 1”

H
(m)

4,0 4,0 3,5 2,9 2,5 1,7 1,3 0,5

EVOSTA 3 40/130 1/2” 4,0 4,0 3,5 2,9 2,5 1,7 1,3 0,5

EVOSTA 3 40/180 1” 4,0 4,0 3,5 2,9 2,5 1,7 1,3 0,5

EVOSTA 3 40/180 X 1” 1/4 4,0 4,0 3,5 2,9 2,5 1,7 1,3 0,5
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 Q m³h
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d vykonávať e redchádzajúceho e ia

r dzajú ô ej r e  
ia r úl e

EVOSTA 3 - É Á E VYKUROVACIE É
v y ý

MODEL
OSTUP

mm 
RI IE

ČERPADLA
ÄTIE

50 Hz
P1 MAX 

W
In
A EEI *

Y Ý

t° 90 °

EVOSTA 3 60/130 1” 130 1x230 V ~ 35 0,042 - 0,33 0,18 m 10

EVOSTA 3 60/130 1/2” 130 1x230 V ~ 35 0,042 - 0,33 0,18 m 10

EVOSTA 3 60/180 1” 180 1x230 V ~ 35 0,042 - 0,33 0,18 m 10

EVOSTA 3 60/180X 1” 1/4 180 1x230 V ~ 35 0,042 - 0,33 0,18 m 10

* ý o e e ie e

MODEL
Q=m3h 0 0,6 1,2 1,5 2,1 2,4 3,0 3,6

Q=l/min 0 9 20 25 35 40 50 60

EVOSTA 3 60/130 1”

H
(m)

6,0 6,0 4,4 3,8 2,8 2,3 1,5 0,7

EVOSTA 3 60/130 1/2” 6,0 6,0 4,4 3,8 2,8 2,3 1,5 0,7

EVOSTA 3 60/180 1” 6,0 6,0 4,4 3,8 2,8 2,3 1,5 0,7

EVOSTA 3 60/180X 1” 1/4 6,0 6,0 4,4 3,8 2,8 2,3 1,5 0,7

MODEL L L1 B B1 B2 H F
E IA

m3
Ť

kgL B H

EVOSTA 3 60/130 1” 130 107.5 144.1 45 99.1 110 1” ½ 192 113,5 155 0,0034 2,05

EVOSTA 3 60/130 1/2” 130 107.5 144.1 45 99.1 110 1 192 113,5 155 0,0034 1,9

EVOSTA 3 60/180 1” 180 107.5 144.1 45 99.1 110 1” ½ 192 113,5 155 0,0034 2,22

EVOSTA 3 60/180X 1” 1/4 180 107.5 144.1 45 99.1 110 2” 192 113,5 155 0,0034 2,38
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r dzajú ô ej r e
ia r ú e

EVOSTA 3 - É Á E VYKUROVACIE É
v y ý

MODEL OSTUP
mm 

RI IE
ČERPADLA

ÄTIE
50 Hz

P1 MAX 
W

In
A EEI *

Y Ý 

t° 90 °

EVOSTA 3 80/130 1” 130 1x230 V ~ 55 0,053 -0,47 0,19 m 10

EVOSTA 3 80/130 1/2” 130 1x230 V ~ 55 0,053 -0,47 0,19 m 10

EVOSTA 3 80/180 1” 180 1x230 V ~ 55 0,053 -0,47 0,19 m 10

EVOSTA 3 80/180X 1” 1/4 180 1x230 V ~ 55 0,053 -0,47 0,19 m 10

* ý o e e ie e

MODEL
Q=m3h 0 0,6 0,9 1,2 2,7 3,3 3,9 4,2

Q=l/min 0 10 15 20 45 55 65 70

EVOSTA 3 80/130 1”

H
(m)

8,0 8,0 7,2 6,5 3,7 2,6 1,6 1,0

EVOSTA 3 80/130 1/2” 8,0 8,0 7,2 6,5 3,7 2,6 1,6 1,0

EVOSTA 3 80/180 1” 8,0 8,0 7,2 6,5 3,7 2,6 1,6 1,0

EVOSTA 3 80/180X 1” 1/4 8,0 8,0 7,2 6,5 3,7 2,6 1,6 1,0

MODEL L L1 B B1 B2 H F
E IA

m3
Ť

kgL B H

EVOSTA 3 80/130 1” 130 107.5 144.1 45 99.1 110 1” ½ 192 113,5 155 0,0034 2,05

EVOSTA 3 80/130 1/2” 130 107.5 144.1 45 99.1 110 1 192 113,5 155 0,0034 1,9

EVOSTA 3 80/180 1” 180 107.5 144.1 45 99.1 110 1” ½ 192 113,5 155 0,0034 2,22

EVOSTA 3 80/180X 1” 1/4 180 107.5 144.1 45 99.1 110 2” 192 113,5 155 0,0034 2,38
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4,50 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4  Q m³h

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0  Q l/sec

0 10 20 30 40 50 60  Q l/min

1.2

70

0 2 4 6 8 10 12 14 16  Q US gpm

0 2 4 6 8 10 12 14  Q IMP gpm16
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0 2 4 6 8 10 12 14 16  Q US gpm

0 2 4 6 8 10 12 14  Q IMP gpm16

18

4,50 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4  Q m³h

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0  Q l/sec
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1.2

70
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d vykonávať e redchádzajúceho e ia
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MODEL L L1 B H H2 ĹŽKA
ÁBLA

E IA
m3

L B H

EVOSTA 2 11/139 V 139 - 100 65 72 1,5m 175 125 105 0,0023

EVOSTA 2 11/ 85 R - 85 100 65 72 1,5m 175 125 105 0,0023

MODEL OSTUP
mm 

RIPOJENIE
ČERPADLA

ÄTIE
50 Hz

P1 MAX 
W

In
A EEI *

Y Ý 

t° 90 °

EVOSTA 2 11/139 V 139       G 1" 1x115-230 V~ 50/60 Hz 7 0,07A 0,18 m 10

EVOSTA 2 11/ 85 R 85 1x115-230 V~ 50/60 Hz 7 0,07A 0,18 m 10

r dzajú ô ej r e  
ia r ú e

EVOSTA 2  SAN - É Á E R Á U EJ
v y ý

MODEL
Q=m3h 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Q=l/h 0 100 200 300 400 500 600

EVOSTA 2 11/139 V
H

(m)

1,1 0,93 0,76 0,59 0,4 0,23 0,7

EVOSTA 2 11/ 85 R 1,1 1 0,87 0,73 0,58 0,4 0,23
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Váš predajca: 

IVAR SK, spol. s r.o.
Turá Lúka 241, 907 03 
Myjava 3, Slovenská republika
tel.: +421 905 101 464  
e-mail: ivar@stonline.sk, www.ivarsk.sk

Výhradný distribútor: IVAR CS spol. s r.o., 
Velvarská 9, Podhořany, 277 51 
Nelahozeves II, www.ivarcs.cz
Česká republika
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