PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

VSEOBECNE INFORMACE

POUZITI

Evropska norma EN 12845 urcuje konstrukeni zasady a podminky pro montaz a udrzbu stabilnich sprinklerovych
zatizeni v budovach. Ukolem téchto zafizeni je zjistit pfitomnost ohné a uhasit jej v pocatecni fazi, nebo jej drzet
pod kontrolou do té doby, nezZ jej bude mozno uhasit dalsimi prostiedky. Uvadéné stanice jsou zdrojovymi jed-
notkami téchto zarizeni, jejichz vybaveni umozruje automatické spusténi pfi protipozarnim zasahu, automaticke
doplnovani plnicich nadrzi i doplrovani protipozarniho rozvodneho systéemu pri drobnych dnicich.

Stanice se vyrabi v modulovém provedeni, kde kazdy modul je samostatnym, provozné nezavislym celkem s jed-
nim hlavnim cerpadlem.

Kazdé cerpadlo je vybaveno vlastnim oviadacim panelem se spousteéci automatikou, pfedepsanymi armaturami,
tlakovymi spinaci apod.

Modulova stanice muze byt vybavena pomocnym cerpadlem.

Vzajemnym propojenim modulovych stanic vznika vysledna sestava cerpacich stanic potfebnych parametru.
Moduloveé usporadani umoznuje snadnéjsi manipulaci a instalaci i v tézko dostupnych mistech. Umoznuje i po-
stupnou vystavbu.

PROVOZ

Jiz pfi relativné malém poklesu tlaku v pozarnim systému se spousti pomocné - dotlacovaci cerpadlo, jehoZ uko-
lem je udrzovat tlak rozvodneho systému v urcitém rozmezi a nahrazovat ztraty vznikle netésnostmi. Jestlize dojde
k dalsimu poklesu tlaku a vykon pomocného Cerpadla je nedostatecny, nejedna se o netésnost a je spusteno
hlavni cerpadlo. Pri dalsim poklesu tlaku jsou postupné spousténa dalsi cerpadla.

Prabeézné nabijené akumulatory a naplnéna palivova nadrZz umozni pfi vypadku elektrické energie spusténi diese-
loveho cerpadla.

Hlavni cerpadla spusténa pro protipozarni zasah Ize zastavit pouze tlacitky na ovladacich panelech.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KONSTRUKCNI PROVEDENI MODULOVYCH CERPACICH STANIC DAB

Protipozarni cerpaci stanice se vyrabi v modulovem provedeni. Motor, hlavni ¢erpadlo, piipadné i monoblokove po-
mocne cerpadlo jsou upevneny na zakladovem ramu, spojeni hlavniho Cerpadla s motorem je pruznou spojkou s di-
stancni viozkou. Soucasti zakladoveého ramu je na jedneé strané nosna konstrukce pro upevneni elektrického rozvadéce,
na opacne strane je situovana sestava armatur vytlacného systemu cerpadia a sbérneé vytlacné potrubi.

SESTAVA SLOZ ENE CERPACI STANICE

Modulove cerpaci stanice DAB dle EN 12845 stejné vykonoveé rady maji identické viastnosti a vzajemné kompatibilni

rozmery. Jejich sestavy musi splfiovat nasledujici:

- jestlize jsou nainstalovany dvé modulove Cerpaci stanice, kazda musi byt navrZzena tak, aby byla schopna dodat
systemu celé pratocne mnozstvi (100%).

- jestlize jsou nainstalovany tii modulove Cerpaci stanice, kazda musi byt navrzena tak, aby byla schopna dodat systemu
50% celkového pruto¢neého mnozstvi.

- jedli v sestave vice nez jedna modulova stanice, pouze jedna z nich muze byt s elektrickym pohonem (EN 12845,
10.2).

Sestava tedy muZe prakticky obsahovat modulove stanice s nasledujicimi Cerpadly:

1x elektricke nebo dieselove Cerpadlo (100%)

1x elektricke cerpadlo + 1x dieselove Cerpadio (100% + 100%)

1x elektricke Cerpadlo + 2x dieselove Cerpadlo (50% + 50% + 50%)

3x dieseloveé cerpadio (50% + 50% + 50%)

V pripadé nezavisleho zdroje elektrické energie neni pocet modulovych stanic s elektrickym pohonem omezen.

Modulove cerpaci stanice firmy DAB PUMPS umozniuiji sestaveni ¢erpacich stanic se viemi pripustnymi verzemi pohont

dle EN 12845.

Hlavni Cerpadla po spusténi pii zasahu pracuiji trvale. Zastavit je Ize pouze tlacitkem na jejich oviadacim panelu.

CERPADLA STANIC DLE EN 12845

V souladu s normou 12845 jsou protipozarni ¢erpaci stranice vybavovany normovanymi kozlikovymi cerpadly KDN.
PouZivaji se vyhradné Cerpadia se stabilni charakteristikou, ktera ma maximalni tlakovou vysku shodnou s tlakovou vys-
kou pfi nulovem prutoku Cerpadlem a ktera umoznuje pfi poklesu vytlacné vysky na 70% nardst pratocného mnozstvi
minimalne na 140% oproti prutoku pri pavodni (100%) vytlacneé vysce.
Cerpadla jsou litinova, na objednavku s bronzovymi obeéznymi koly. Pripojenim pohonu distancni spojkou je spinén
pozadavek na vyjmuti vnitfnich casti Cerpadla bez zasahu
do potrubniho rozvodu.
Cerpadla jsou pohanéna tifazovymi asynchronnimi elektricky-
mi motory nebo motory dieselovymi.
Stanice muUze byt dale vybavena i pomocnym cerpadlem.
Pomocné cerpadlo (JET 251 T, u vetSich stanic KVCX 65/80T)
je monoblokoveé konstrukce. Automaticky se spousti i vypina,
doplriuje protipozarni rozvodny systém a dorovnava systemo-
vy tlak v pripade uniku maleho mnoZstvi vody vlivem netésnos-
- ti @ zabranuje zbytecnému spousteni hlavniho cerpadia.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

HYDRAULICKE VVYBAVENI

Kazdé Cerpadlo je nutno vybavit viastnim nezavislym sacim potrubim.

Axialni saci hrdla hlavnich Cerpadel se doporucuje doplnit excentrickou redukeni saci armaturou (u saciho usporadani
se zapornou saci vyskou je toto nezbytné) a pripojkou pro vakuometr.

Na radialnim vytlacnem hrdle je pfipojeno vertikalni vytlacneé potrubi se souosou redukéni viozkou, pripojkou pro plnici
nadrz (pouze u instalace v sacim provedeni se zapornou saci vyskou), zpétnou klapkou, obvodem se dvema spousteci-
mi tlakovymi spinaci a kontrolnimi armaturami, s ru¢nim pakovym uzaviracim ventilem a s horizontalnim pozinkovanym
sbérnym vytlacnym potrubim.

Jedi instalovano pomocne Cerpadlo, je jeho vytlak pripojen ke sbérnemu vytlacnemu potrubi.

Na sani Cerpadla je umisten uzaveér, vytlatne potrubi je opatfeno zpétnou klapkou, uzaverem, tlakovym spinacem
a expanzni nadobou o objemu 20 litrd.

Pomocneé cerpadlo ma viastni rozvadéc s ovladacim panelem.

OVLADACI PANEL A ROZVADEC PRO HLAVNI CERPADLO S ELEKTRICKYM POHONEM DLE EN 12845

Kovova skrir v kryti IP 55 s oviadacim panelem na praceli ma nasledujici vybaveni:
Uvniti skiiné: hlavni vypinac s dvernim zamkem, pojistky (nadproudove jiSténi neni povoleno), pristroje pro prime
spousteni ¢erpadel do 7.5 kW, pro spousteni hvezda-trojuhelnik nad 7.5 kW, transformator 24 V pro oviadaci obvody,
pomocna rele, svorkovnice.
Na oviadacim panelu: fidici jednotka elektrického Cerpadla, multifunkeni pristroj se zobrazenim (voltmetr, ampeérmetr,
wattmetr, meric cos ¢, alarmy), s tlacitkem pro spusténi a zastaveni, testovacim tlacitkem a svetelnou signalizaci.
Prepinac AUT - 0 - MAN s klickem vyjimatelnym v poloze AUT.
Na svorkovnici jsou vyvedeny kontakty (N.O.) pro pfipojeni dalkove signalizace stavi: Napajeni/pritomnost viech fazi,
pozadavek na spusténi, béh Cerpadla, selhani spusténi, prepinac druhu provozu neni v poloze AUT.
Pripraveno k instalaci GSM modemu pro stavova hlaseni pomoci SMS zprav.
Rozvadéc spousti ¢erpadio do zasahu podnétem ze dvou sériové zapojenych rozpinacich tliakovych spinact. Cerpadio
pracuje trvale, zastavit jej Ize pouze tlacitkem na ovladacim panelu.
Pri doplniovani pinici nadrze (je-li instalovana) je cerpadlo spusténo i zastaveno plovakem nadrze.
Pozn.: Pohon - asynchronni tfifazovy elektromotor, je navrzen tak, aby pokryl vykonovou potrebu

cerpadla v celem jeho provoznim rozsahu.

OVLADACI PANEL A ROZVADEC PRO CERPADLO S DIESELOVYM POHONEM DLE EN 12845

Kovova skrir v kryti IP 55 s oviadacim panelem na praceli méa nasledujici vybaveni:
Uvniti skiiné: hlavni vypinac s dvernim zamkem, jisteni vnitfnich obvodu, dvé nabijeci zafizeni pro dva akumulatory,
vykonove spinaci prvky pro spousténi, pomocna rele, svorkovnice.
Na oviddacim panelu: fidici jednotka dieseloveho cerpadia, multifunkeni pristroj se zobrazenim (2 voltmetry, 2 amper-
metry, ¢itac provoznich hodin, alarmy), s tlacitkem pro spusténi a zastaveni, testovacimi tlacitky a svetelnou signalizaci.
Prepinac AUT - 0 - MAN s klickem vyjimatelnym v poloze AUT.
Na svorkovnici jsou vyvedeny kontakty (N.O.) pro pfipojeni dalkove signalizace stavi:
nizka hladina paliva, pozadavek na spusteni, béh cerpadia, selhani spusténi, porucha akumulatoru, zavada v dodavce
paliva, prepinac druhu provozu neni v poloze AUT.
Pripraveno k instalaci GSM modemu pro stavova hlaseni pomoci SMS zprav.
Rozvadéc spousti cerpadlo do zasahu podnétem ze dvou seriove zapojenych rozpinacich tlakovych spinacd i pii vypad-
ku dodavky el. proudu. Cerpadio pracuje trvale, zastavit jej Ize pouze tlacitkem na oviddacim panelu.
Pri doplhovani pinici nadrze (je-li instalovana) je cerpadlo spusténo i zastaveno plovakem nadrze.
Pozn.:  dva akumulatory a palivova nadrz (podle pozadavku az na 6 hodin provozu)
jsou do typove velikosti 65 umistény pod rozvadécem.
Jedi s oustea akumulator vadny s stem re ne na druhy akumulator

Bé&h motoru je kontrolovan snimacem otacek. Palivove potrubi Je kovove.
Motor je schopen startu pfi piném zatizeni podle ISO 3036
(pfi 110% P2 max. pohanéneho cCerpadia).
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

SESTAVA CERPACICH STANIC
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TECHNICKE PODMINKY PROVOZOVANI CERPACI STANICE

Cerpaci stanice musi byt urc¢ena vyluc¢né pro ucely ochrany proti ohni (EN 12845 10.3.1).

Mistnost s cerpadly musi byt temperovana na minimaini teploty:

+4°C pro Cerpadla pohaneéna elektromotorem

+10°C pro Cerpadla pohanéna dieselovym motorem

Velikost mistnosti musi pocitat s potfebou vykonavat udrzbu a opravaiskou ¢innost.

Pro umoznéni téchto cinnosti je nutno v okoli stanic zajistit dostatecné velky volny prostor. Nutno pocitat s pfi-
padnou potiebou demontovat kompletni cerpadlo nebo pohon. Jako minimalni doporuceny volny prostor mezi
dil¢imi monoblokovymi stanicemi a sténami mistnosti je 1 metr.

PROVOZOVANI CERPADEL S DIESELOVYM POHONEM.

Cerpadlo s dieselovym pohonem je pii fadné udrzbé spolehlivejsi nezli elektricky pohanéné cerpadlo, protoze
dieselovy pohon je funk¢ni i pfi vypadku elektricke sité. Vyzaduje vsak zvlastni opatreni.

Vyfukove plyny je vzdy nutno vyveést mimo mistnost cerpaci stanice vyfukovym potrubim pripojenym k vyfukove-
mu tlumici dieselového motoru cerpadla.

Teplo vyzarené motorem a vyfukovym potrubim vyvest a rozptylit mimo mistnost ¢erpaci stanice. Motor mimo jiné
vyZaduje i dodavku cisteho vzduchu pro spalovanil Je zapotiebi zajistit ucinnou ventilaci.

PERIODICKE KONTROLY A UDRZBA

Norma EN 12845 klade velky duraz na udrZbu protipozarniho systemu, véetné cerpacich agregatu.

Systéem musi byt stale udrzovan v dokonalém provoznim stavu.

Podle EN 12845 musi mit uzivatel plan inspekci, zkousek a udrzby protipozarniho systemu, musi zajistit provadéeni
téchto nalezitosti a o téchto skutecnostech vést evidenci v servisni knize, ktera je v objektu k dispozici.

Po uZivateli se dale pozaduje, aby zabezpecil, ze inspekce, zkousky, udrzba i soucinnosti jsou provadény odborné,
napr. na zakladé smlouvy s instalacni firmou, nebo jinou firmou, podobné kvalifikovanou.

FIRMA DAB DODAVA SEZNAM VSECH INSPEKCI A KONTROL, KTERE JSOU VYZADOVANY NORMOU EN 12845,

DAR 124

WATERCTECHNOLOGY




PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

HYDRAULICKE SCHEMA PRO SANI Z NATOKU

L
Norma EN 12845 sani natoku uprednostriuje. 2
Celkova vyska hladiny nadrze musi byt ze dvou tietin nad urovni sani cerpadel. g
1
SBERNE VYTLACNE POTRUBI J

CisLo OZNACENT CIsLo OZNACENI
25 vypoustéci ventil 10* uzaviracf ventil pratokoméru
24 zpétny ventil kontrolniho okruhu 9 kontrolni ventil
20* cirkulatni a odvzduSiovaci potrubf 6 uzaviraci ventil
19 tlakovy spina¢ pomocného Gerpadla 5 zpétny ventil
18 spoustéc tlakové spinace cerp. 2 4 uzaviraci ventil
17 spoustéc tlakové spinace Cerp. 1 3 zpétny ventil
16* vodnf hladina 2 pripojka se clonou
15* saci filtr 1* uzaviraci ventil
14* prutokomér P3 pomocné Cerpadlo
13 expanzni nddoba p2 hlavni Gerpadlo €. 1
12 uzaviraci ventil tlakovch spinacu P1 hlavni ¢erpadlo €. 2
il manometr

* komponenty nejsou soucasti standardni dodavky
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

HYDRAULICKE SCHEMA PRO SACI USPORADANI

Saci vyska pfi sacim usporadani musi byt mensi nezli 3,2 m. Kazde Cerpadlo musi mit viastni nezavisle saci potrubi zakon-
¢ené sacim kodem se zpéetnou klapkou. Plnici nadrz je zapotrebi ke kazdému hlavnimu Cerpadiu.
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: : } : : } : : } Pozn.: Ukolem plnici nadrze je udrzovat
@/ @/ @/ hlavni cerpadio v dobé necinnosti
v zaplaveném stavu a eliminovat
i — i I i pfipadné netésnosti armatur saciho
i B — - B potrubi.
CisLo OZNACEN( CisLo OZNACEN(
33" zpétny ventil 15* sacf filtr
32* zpétny ventil 14* prutokomér
31" uzaviraci ventil - lift line 13 expanzni nddoba
30" plovak nddrZe 12 uzaviraci ventil tlakovch spinagu
29* vypousStéci ventil plnici nddrze 11 manometr
28* piepad plnici nddrze 10* uzaviraci ventil pratokoméru
27" plovak pinici nddrze 9 kontrolni ventil
26* plnici nadrz 6 uzaviraci ventil
25 vypousStéci ventil 5 zpétny ventil
24 zpétny ventil kontrolniho okruhu 4 uzaviraci ventil
20" napoustéci potrubf pinici nddrze 3 zpétny ventil
19 tlakovy spina¢ pomocného Cerpadla 2 pripojka se clonou
18 spoustéci tlakové spinace Cerp. 2 P3 pomocné ¢erpad|o
17 spoustéc tlakové spinace Cerp. 1 P2 hlavni Gerpadlo €. 2
16* vodni hladina P1 hlavni Gerpadlo €. 1

* komponenty nejsou soucasti standardni dodavky
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

PRISLUSENSTVI
SADA EXCENTRICKA SACI ARMATURA
Dodava se spolu se Srouby a plochymi tésnénimi.

Redukuje saci potrubi bez vzniku vzduchovych kapes a vyraznych tlakovych ztrat.
Redukce potrubi je zapotrebi pro snizeni rychlosti proudéni pod 1,5 m/s (EN 10.6.2.3)

i
N = |
() >
- / |
()
|
- L -

TYP DN1-PN16 DN2-PN16 L X
KDN 32 DN 50 DN 80 225 14
KDN 40 DN 65 DN 100 240 19
KDN 50 DN 65 DN 125 260 32
KDN 65 DN 80 DN 150 276 40
KDN 80 DN 100 DN 200 289 52
KDN 100 DN 125 DN 250 345 67
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

1 KDN 32-160 AZ 1 KDN 65-200

MODULOVE ATS S ELEKTRICKYM POHONEM HLAVNIHO CERPADLA

= 0 0
b ols o|o
a . ° o
:| | E |
t
T
by °
=m
E 00650 CR:)
— B d \+/ © = ,LI
T = 1 =2 He/
C
Al A B D
A max
Cérkované vyznacenda saci armatura neni soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
YPSTANCE o o fepads AL A Tarla2l B c DI H|HI|H2 H3 |He 1 [DNA1DNA2|pNMm| TMOT HI\;IE)T
napdjen| vykon vykon max kg -
V- | kW P kW kg

1KDN 32-160/177 |EN 12845|3x400| 5,5 |JET 251T| 1,85 |1000]1280|257|60(450{307|180220|195|1475[1082| 14|400| 50 | 80 | 2° | 270 | 300

1KDN 32-200.1/207 |EN 12845/ 3x400| 7,5 |JET 251T| 1,85 |1000]1280|257|60(450{307|180[220|223|1475[1132| 14|400| 50 | 80 | 2° | 320 | 350
1KDN 32-200/180 |EN 12845|3x400| 5,5 |JET 251T| 1,85 |1000]1280|257|60(450307|180[220|223|1475[1132| 14|400| 50 | 80 | 2" | 320 | 350

1KDN 32-200/200 |EN 12845/3x400| 7,5 |JET 251T| 1,85 |1000]1280|257|60(450307|180|220|223|1475[1132| 14|400| 50 | 80 | 2" | 320 | 350

1KDN 32-200/219 |EN 12845|3x400| 11 |JET 251T| 1,85 |1120/1380|257|60(490327|180|220|223|1475[1132/ 14|400| 50 | 80 | 2° | 350 | 380

1KDN 40-160/161 |EN 12845|3x400| 7,5 |JET 251T| 1,85 |1000]1306|283|60|450{307|180[220| 19514751142/ 19|400| 65 | 100 |2'/,“| 310 | 340

1KDN 40-160/177 |EN 12845|3x400| 11 |JET 251T| 1,85 |11201406|283|60|490327|180|220|223|1475[1167| 19|400| 65 | 100 |2'/,“| 320 | 350

1KDN 40-200/200 |EN 12845|3x400| 11 |JET 251T| 1,85 |11201426|303|60|490327|180|220|223|1475[1187| 19400 65 | 100 |2'/,“| 430 | 450

1KDN 40-200/219 [EN 12845|3x400| 15 |JET 251T| 1,85 |1120/1426|303]60 490|327 180|220 |223|1475/1187|19|400| 65 | 100 |2'/,"| 430 | 450

1KDN 40-250/230 |EN 12845|3x400| 15 |JET 251T| 1,85 |1250]1538|288| 75|540352180|220|243|1475[1252| 191400 65 | 100 |2'/,“| 450 | 480

1KDN 40-250/240 |EN 12845|3x400|18,5 |JET 251T| 1,85 |1250/1538|288| 75|540352|180[220|243|1475[1252| 19400 65 | 100 |2'/,“| 450 | 480

1KDN 40-250/260 |EN 12845|3x400| 22 |JET 251T| 1,85 |1250]1538|288| 75|540352|180|220|243|1475[1252| 19400 65 | 100 |2'/,“| 450 | 480

1KDN 50-160/161 [EN 12845|3x400| 11 |JET 251T| 1,85 |1120/1440|316/60|490327|180/220|212|1475/1230,32|400| 65 | 125 | 80 | 350 | 380

1KDN 50-160/177 |EN 12845|3x400| 15 |JET 251T| 1,85 |11201440|316|60|490{327|180|220|212|1475[1230| 32400 65 | 125 | 80 | 350 | 380

1KDN 50-200/190 |EN 12845|3x400| 15 |JET 251T| 1,85 |1120{1440|316|60(490{327|180[220|212|1475[1250, 32400 65 | 125 | 80 | 420 | 450

1KDN 50-200/210 |EN 12845/ 3x400|18,5 |JET 251T| 1,85 |11201440|316|60|490327|180|220|212|1475[1250, 32400 65 | 125 | 80 | 420 | 450

1KDN 50-200/219 |EN 12845|3x400| 22 |JET 251T| 1,85 |1120/1440|316|60|490327|180|220|232|1475[1270, 32400 65 | 125 | 80 | 480 | 510

1KDN 50-250/230 |EN 12845|3x400| 22 |JET 251T| 1,85 |12501550|300| 75|540|352|180|220|232|1475[1295| 32400 65 | 125 | 80 | 500 | 530

1KDN 50-250/250 |EN 12845|3x400| 30 |JET 251T| 1,85 |1400{1700|300| 75|590377|180|220|272|1475[1335/ 32|400| 65 | 125 | 80 | 550 | 580

1KDN 65-160/153 |EN 12845|3x400| 11 |JET 251T| 1,85 |11201145|330|60|490327|180|220|203| 14751325/ 40400 80 | 150 | 100 | 440 | 470

1KDN 65-160/177 |EN 12845|3x400| 15 |JET 251T| 1,85 |11201145|330|60|490327|180|220|203| 14751325/ 40400 80 | 150 | 100 | 440 | 470

1KDN 65-200/190 [EN 12845|3x400|18,5 |JET 251T | 1,85 |1250/1565|315|751540352|180/220|223 1475|1365/ 40|400| 80 | 150 | 100 | 520 | 550

1KDN 65-200/200 |EN 12845|3x400| 22 |JET 251T| 1,85 |1250/1565|315|75|540352180|220|223|1475/1365/ 40|400| 80 | 150 | 100 | 520 | 550

1KDN 65-200/219 |EN 12845|3x400)| 30 |JET 251T| 1,85 |1400[1715|315|75|590{377|180[220|263|1475[1405/40|400] 80 | 150 | 100 | 620 | 650

* Pozadavek na pomocne cerpadio musi byt uveden v objednavce.
** Hmotnost stanice s pomocnym cerpadlem. Uvadeéne hmotnosti jsou pouze informativni.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

1 KDN 32-160 AZ 1 KDN 65-200

MODULOVE ATS S DIESELOVYM POHONEM HLAVNIHO CERPADLA
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Cérkované vyznacenda saci armatura neni soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
hlavni | pomocné .
TYP STANICE motor_|_gerpadlo™ 1 | A ag ol B ¢ D | H | HT| H | H3 | H5 |He| 1 Duspieeonm TMOT o
wkon vykon max kg
TYP M TYP W kg

1KDN 32-160/177 |MD EN 12845\MD| 11 |JET 251T) 1,85 |1576|2110[200120,795:485/200|295|315/1600/1202/846| 14|400| 50 | 80 | 2* | 520 | 550
1KDN 32-200.1/207 |MD EN 12845\MD| 11 |JET 251T| 1,85 |1576|2110[200/120,795/485/200295|323/16001232/846| 14|400| 50 | 80 | 2* | 520 | 550
1KDN 32-200/180 |MD EN 12845\MD| 11 |JET 251T| 1,85 |1576|2110[200120,795/485/200295|323/16001232/846| 14|400| 50 | 80 | 2" | 520 | 550
1KDN 32-200/200 |MD EN 12845|MD| 11 |JET 251T| 1,85 |1576|2110[200120,795/485/200|295|323/16001232/846| 14400 50 | 80 | 2" | 520 | 550
1KDN 32-200/219 |MD EN 12845\MD| 11 |JET 251T) 1,85 |1576|2110[200120,795:485/200|295|323/16001232/846| 14|400| 50 | 80 | 2* | 520 | 550
1KDN 40-160/161 |MD EN 12845\MD| 11 |JET 251T| 1,85 |1576|2135]225/120,795485|200|295|315/16001262/846| 19|400| 65 |100| 2'/,* | 570 | 600
1KDN 40-160/177 |MD EN 12845|MD| 11 |JET 251T| 1,85 |1576|2135]225/120,795485/200|295|315/16001262/846| 19|400| 65 |100| 2'/,* | 570 | 600
1KDN 40-200/200 |MD EN 12845\MD| 15 |JET 251T| 1,85 |1576|2155]245120,795/485/200295|343/16001307/846| 19|400| 65 |100] 2'/," | 590 | 620
1KDN 40-200/219 |MD EN 12845|MD| 15 |JET 251T| 1,85 |1576]2155|245120795/485200|295|343|1600/1307|846| 19/400) 65 100 2'/," | 590 | 620
1KDN 40-250/230 |MD EN 12845\MD| 19 |JET 251T| 1,85 |1576|2155]245120,795/485/200| 295|343 16001352/846| 19|400| 65 |100| 2'/,* | 600 | 630
1KDN 40-250/240 |MD EN 12845|MD| 19 |JET 251T| 1,85 |1576|2155]245/120,795485/200| 295|343 16001352/846| 19|400| 65 |100| 2'/,* | 600 | 630
1KDN 40-250/260 |MD EN 12845\MD| 26 |JET 251T| 1,85 |1576|2155]245120,795485/200295|363/16001372/846| 19|400| 65 |100| 2'/," | 650 | 680
1KDN 50-160/161 [MD EN 12845MD| 11 |JET 251T| 1,85 |1576]2170|260120795/485]200/295|312|16001330/846| 32 |400| 65 |125] 80 | 610 | 640
1KDN 50-160/177 |MD EN 12845\MD| 15 |JET 251T| 1,85 |1576|2170]260/120,795/485/200|295|332/16001350,846| 32 |400| 65 |125| 80 | 620 | 650
1KDN 50-200/190 |MD EN 12845\MD| 15 |JET 251T| 1,85 |1576|2170]260/120,795/485/200|295|332/16001370/846| 32 |400| 65 125/ 80 | 630 | 660
1KDN 50-200/210 |MD EN 12845\MD| 19 |JET 251T| 1,85 |1576|2170]260/120,795485/200295|332/16001370/846| 32 |400| 65 125/ 80 | 630 | 660
1KDN 50-200/219 |MD EN 12845|MD| 26 |JET 251T| 1,85 |1576|2170]260/120,795485/200295|332/16001370,846| 32 |400| 65 125/ 80 | 630 | 660
1KDN 50-250/230 |MD EN 12845\MD| 26 |JET 251T| 1,85 |1576|2170]260/120,795/485/200|295|352/16001415/846| 32 |400| 65 |125| 80 | 690 | 720
1KDN 50-250/250 |MD EN 12845|MD| 26 |JET 251T| 1,85 |1576|2170]260/120,795/485/200|295|352/16001415/846| 32 |400| 65 |125| 80 | 690 | 720
1KDN 65-160/153 |MD EN 12845\MD| 11 |JET 251T| 1,85 |1576|2185]275120,795[485/200| 295|303 1600/1420/846| 40 400| 80 |150| 100 | 650 | 680
1KDN 65-160/177 |MD EN 12845\MD| 15 |JET 251T| 1,85 |1576|2185]275/120,795485/200| 295|323 1600/1440/846| 40 |400| 80 150 100 | 660 | 690
1KDN 65-200/190 |MD EN 12845MD| 19 |JET 251T| 1,85 |1576]2185|275120795[485]200/ 295 |323|1600/1465|846|40|400| 80 |150] 100 | 690 | 720
1KDN 65-200/200 |MD EN 12845|MD| 26 |JET 251T) 1,85 |1576|2185]275120,795/485/200| 295|323 1600/1465/846| 40 |400| 80 |150| 100 | 700 | 730
1KDN 65-200/219 |MD EN 12845|MD| 26 |JET 251T| 1,85 |1576|2185]275120,795/485/200| 295|323 1600/1465/846| 40 |400| 80 |150] 100 | 700 | 730

* Pozadavek na pomocne ¢erpadio musi byt uveden v objednavce.
** Hmotnost stanice s pomocnym cerpadlem. Uvadeéne hmotnosti jsou pouze informativni.

129 DAR

WATERCTECHNOLOGY




PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 32-160 AZ KDN 65-200

SESTAVY MODULOVYCH ATS S ELEKTRICKYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL
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Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
A HMOT.
TYP STANICE | A max AM|A|B|C|DJE |G| H|H |H2| H3|HE6| I L |DNA1DNA2/DNM " HMOT.
kg

KDN 32-160/177 11000|1280| 257 | 60 | 800 | 307 | 100 | 225 |1432| 220 | 195 |1475|1082| 14 [1200| 400 | 50 | 80 | 2 | 540 | 570
KDN 32-200.1/207 |1000|1280| 257 | 60 | 800 | 307 | 100 | 225 |1432| 220 | 223 |1475|1132| 14 |1200| 400 | 50 | 80 | 2“ | 640 | 670
KDN 32-200/180 |1000/1280| 257 | 60 | 800 | 307 | 100 | 225 |1432| 220 | 223 |1475|1132| 14 |1200| 400 | 50 | 80 | 2“ | 640 | 670
KDN 32-200/200 |1000/1280| 257 | 60 | 800 | 307 | 100 | 225 |1432| 220 | 223 |1475|1132| 14 |1200| 400 | 50 | 80 | 2“ | 640 | 670
KDN 32-200/219 1120|1380 257 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 [1472| 220 | 223 |1475|1132| 14 |1200| 400 | 50 | 80 | 2" | 700 | 730
KDN 40-160/161 |1000/1306| 283 | 60 | 800 | 307 | 100 | 225 [1432| 220 | 195 |1475|1142] 19 |1200| 400 | 65 | 100 | 2'/,"| 620 | 650
KDN 40-160/177 |1120|1406| 283 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 [1472| 220 | 223 |1475|1167| 19 |1200| 400 | 65 | 100 |2'/,"| 640 | 670
KDN 40-200/200 |1120]1426] 303 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 1472 220 | 223 |1475/1187| 19 |1200| 400 | 65 | 100 | 2'/,“| 860 | 890
KDN 40-200/219  |1120|1426| 303 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 |1472| 220 | 223 |1475|1187| 19 |1200| 400 | 65 | 100 | 2'/,“| 860 | 890
KDN 40-250/230 12501538 | 288 | 75 | 800 | 352 | 100 | 270 |1522| 220 | 243 |1475/1252| 19 |1200| 400 | 65 | 100 |2'/,“| 900 | 930
KDN 40-250/240 1250|1538 288 | 75 | 800 | 352 | 100 | 270 |1522| 220 | 243 |1475/1252| 19 |1200| 400 | 65 | 100 |2'/,“| 900 | 930
KDN 40-250/260 1250|1538 288 | 75 | 800 | 352 | 100 | 270 | 1522 220 | 243 |1475|1252| 19 |1200| 400 | 65 | 100 | 2'/,“| 900 | 930
KDN 50-160/161  |1120/1440| 316 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 [1472| 220 | 212 |1475|1230| 32 |1200| 400 | 65 | 125| 80 | 700 | 730
KDN 50-160/177 |1120|1440| 316 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 [1472| 220 | 212 |1475|1230| 32 |1200| 400 | 65 | 125| 80 | 700 | 730
KDN 50-200/190  |1120]1440| 316 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 |1472| 220 | 212 |1475|1250| 32 |1200| 400 | 65 | 125 | 80 | 840 | 870
KDN 50-200/210  |1120|1440| 316 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 |1472| 220 | 212 |1475|1250| 32 |1200| 400 | 65 | 125 | 80 | 840 | 870
KDN 50-200/219  |1120|1440| 316 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 [1472| 220 | 232 |1475|1270| 32 |1200| 400 | 65 | 125| 80 | 960 | 990
KDN 50-250/230  |1250/1550| 300 | 75 | 800 | 352 | 100 | 270 |1522| 220 | 232 |1475/1295| 32 |1200| 400 | 65 | 125 | 80 | 1000 | 1030
KDN 50-250/250  |1400|1700| 300 | 75 | 800 | 377 | 100 | 295 |15672| 220 | 272 |1475|1335| 32 |1200| 400 | 65 | 125 | 80 | 1100 | 1130
KDN 65-160/153 |1120|1145| 330 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 [1472| 220 | 203 |1475|1325| 40 |1200| 400 | 80 | 150 | 100 | 880 | 910
KDN 65-160/177 |1120|1145| 330 | 60 | 800 | 327 | 100 | 245 [1472| 220 | 203 |1475|1325| 40 |1200| 400 | 80 | 150 | 100 | 880 | 910
KDN 65-200/190  |1250|1565| 315 | 75 | 800 | 352 | 100 | 270 |1522| 220 | 223 |1475/1365| 40 [1200| 400 | 80 | 150 | 100 | 1040 | 1070
KDN 65-200/200 |1250|1565| 315 | 75 | 800 | 352 | 100 | 270 |1522| 220 | 223 |1475|1365| 40 |1200| 400 | 80 | 150 | 100 | 1040 | 1070
KDN 65-200/219 |1400(1715| 315 | 75 | 800 | 377 | 100 | 295 |1572| 220 | 263 |1475/1405] 40 [1200| 400 | 80 | 150 | 100 | 1240 | 1270

* Hmotnost sestavy s pomocnym Cerpadlem. Uvadéné hmotnosti jsou pouze informativni a nezahrnuji hmotnost prislusenstvi.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 32-160 AZ KDN 65-200

SESTAVY MODULOVYCH ATS S DIESELOVYM A ELEKTRICKYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL

DNM

H2

H3

DNA 1

d o o
ﬁ . i
2

DNA 2
T
*—
111
Hs

H1
H6
[ 'n]
I
|2

A2

Al A E B

A max G

Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.

TECHNICKE PARAMETRY

*

TYP STANICE | A mAax A A2 |B|C|D|/E|F| G |H/|H|H2|H3|H5/H6 | | L |DNA1DNA2 DNM H’\ﬁéﬂ' HMOT.
kg

KDN 32-160/177 |1576/2110| 200 | 120 |800| 307 [100| 383 | 262 | 1590| 340 | 315 |1600,1202/846/14|1200/400| 50 | 80 | 2* | 790 | 820
KDN 32-200.1/207 |1576|2110| 200 | 120 |800| 307 100|383 | 262 | 1590|320 | 323 [1600/1232/846|14|1200/400| 50 | 80 | 2“ | 840 | 870
KDN 32-200/180 |1576/2110| 200 | 120 {800 307 [100| 383 | 262 |1590| 320 | 323 [1600/1232/846|14|1200/400| 50 | 80 | 2“ | 840 | 870
KDN 32-200/200 |1576/2110| 200 | 120 |800| 307 [100| 383 | 262 |1590| 320 | 323 [1600/1232/846|14|1200/400| 50 | 80 | 2* | 840 | 870
KDN 32-200/219  |1576/2110| 200 | 120 {800/ 307 [100| 383 | 262 |1590| 320 | 323 [1600/1232/846|14|1200/400| 50 | 80 | 2* | 870 | 900
KDN 40-160/161 |1576/2135| 225 | 120 |800| 307 [100| 383 | 262 |1590| 340 | 315 [1600/1262|846|19|1200400| 65 | 100 | 2'/,"| 880 | 910
KDN 40-160/177 | 1576|2135 225 | 120 |800| 307 |100| 383 | 262 |1590| 340 | 315 [16001262/846|19|1200|400| 65 | 100 |2'/,“| 890 | 920
KDN 40-200/200 |1576|2155| 245 | 120 |800| 327 [100| 383 | 282 | 1610|340 | 343 [16001307|846| 19|1200400| 65 | 100 | 2'/,*| 1020 | 1050
KDN 40-200/219 1576|2155 | 245 | 120 |800| 327 [100| 383 | 282 | 1610|340 | 343 [16001307|846|19|1200400| 65 | 100 | 2'/,*| 1020 | 1050
KDN 40-250/230 | 1576|2155| 245 | 120 |800| 352 |100| 383 | 307 |1635| 320 | 343 [1600/1352/846|19|1200400| 65 | 100 | 2'/,* | 1050 | 1080
KDN 40-250/240 | 1576|2155 245 | 120 |800| 352 |100| 383 | 307 |1635] 320 | 363 |16001372846|19|1200/400 65 | 100 | 2'/," | 1050 | 1080
KDN 40-250/260 | 1576|2155| 245 | 120 1800 352 |100| 383 | 307 |1635| 320 | 363 [1600/1372/846|19|1200/400| 65 | 100 | 2'/,*| 1100 | 1130
KDN 50-160/161  |1576/2170| 260 | 120 |800| 327 [100| 383 | 282 |1610|320 | 312 [1600/1330846|32|1200400| 65 | 125 | 80 | 960 | 990
KDN 50-160/177 |1576|2170| 260 | 120 |800| 327 [100| 383 | 282 | 1610|340 | 332 [1600/1350/846|32|1200/400| 65 | 125 | 80 | 970 | 1000
KDN 50-200/190 |1576]2170] 260 | 120 |800| 327 |100) 383 | 282 |1610] 340 | 332 |1600/1370/846/32|1200/400| 65 | 125 | 80 | 1050 | 1080
KDN 50-200/210  |1576|2170| 260 | 120 |800| 327 |100| 383 | 282 | 1610|340 | 332 [1600/1370846|32|1200/400| 65 | 125 | 80 | 1050 | 1080
KDN 50-200/219 |1576/2170| 260 | 120 |800| 327 [100| 383 | 282 | 1610|340 | 332 [1600/1370/846|32|1200/400| 65 | 125 | 80 {1100 | 1130
KDN 50-250/230 |1576|2170| 260 | 120 |800| 352 |100| 383 | 307 |1635| 340 | 352 [1600/1415/846|32|1200/400| 65 | 125 | 80 {1190 | 1220
KDN 50-250/250  |1576]2170] 260 | 120 |800| 352 |100| 383 | 307 |1635] 340 | 352 |1600/1415/846/32|1200|400| 65 | 125 | 80 | 1240 | 1270
KDN 65-160/153 |1576|2185| 275 | 120 |800| 327 |100| 383 | 282 | 1610|320 | 303 [16001420846|40|1200/400| 80 | 150 | 100 | 1090 | 1120
KDN 65-160/177 |1576|2185| 275 | 120 |800| 352 |100| 383 | 282 |1635| 340 | 323 [1600/1440846|40|1200/400| 80 | 150 | 100 | 1100 | 1130
KDN 65-200/190 |1576|2185| 275 | 120 |800| 352 |100| 383 | 307 |1635| 320 | 323 [1600/1465/846|40|1200/400| 80 | 150 | 100 | 1210 | 1240
KDN 65-200/200 |1576|2185| 275 | 120 |800| 377 |100| 383 | 307 |1660| 340 | 343 [1600/1485/846|40|1200400| 80 | 150 | 100 | 1220 | 1250
KDN 65-200/219 |1576/2185| 275 | 120 [800) 377 |100| 383 | 307 |1660| 340 | 343 [1600/1485/846|40|1200,400| 80 | 150 | 100 | 1320 | 1350

* Hmotnost sestavy s pomocnym Cerpadlem. Uvadéné hmotnosti jsou pouze informativni a nezahrnuji hmotnost prislusenstvi.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 32-160 AZ KDN 65-200

SESTAVY MODULOVYCH ATS S DIESELOVYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL

|
L
E g g
I i | [ i I
£ FH=H=ER) i ’
=] =) W._ 0 G5| 3
S ) | o oL
z) e = g ey | ) ey j]
- i e
E B E J_D
Al A G
A max
Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
A HMOT|
TYP STANICE A max M| A2 B|C|D|E| G|H]JHI|H2|H3 H5|H6| | | L |DNA1DNA2DNM K HMOT.
kg

KDN 32-160/177 157612110 200 | 120 |800| 485 |200| 383 | 1766|295 | 315 |160011202/846|14 |1200/400| 50 | 80 | 2“ | 1040 | 1070
KDN 32-200.1/207 1576/2110] 200 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 323 [16001232/846|141200(400| 50 | 80 | 2* | 1040 | 1070
KDN 32-200/180 1576/2110] 200 | 120 |800| 485 200|383 | 1766|295 | 323 [16001232/846|141200/400| 50 | 80 | 2* | 1040 | 1070
KDN 32-200/200 1576/2110] 200 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 323 [1600/1232/846|141200/400| 50 | 80 | 2* | 1040 | 1070
KDN 32-200/219 157612110/ 200 | 120 |800| 485 |200| 383 | 1766|295 | 323 [160011232/846|141200/400| 50 | 80 | 2“ | 1040 | 1070
KDN 40-160/161 15762135] 225 | 120 |800| 485 200|383 | 1766|295 | 315 [1600/1262/846|19|1200/400| 65 | 100 | 2'/,"| 1140 | 1170
KDN 40-160/177 1576/2135] 225 | 120 |800| 485 200|383 | 1766|295 | 315 [1600/1262/846|19|1200|400| 65 | 100 | 2'/,*| 1140 | 1170
KDN 40-200/200 1576/2155] 245 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 343 1600130784619 /1200/400| 65 | 100 | 2'/,| 1180 | 620
KDN 40-200/219 1576/2155] 245 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 343 1600/1307|846|19/1200/400| 65 | 100 | 2'/,| 1180 | 620
KDN 40-250/230 1576/2155] 245 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 343 [1600/1352/846|191200/400| 65 | 100 | 2'/,*| 1200 | 1230
KDN 40-250/240 1576]2155] 245 | 120 |800| 485 200|383 | 1766|295 | 343 [1600/1352846|19 /1200 400| 65 | 100 | 2'/,*| 1200 | 1230
KDN 40-250/260 1576/2155] 245 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 363 [1600/1372/846|19]1200/400| 65 | 100 | 2'/,*| 1300 | 1330
KDN 50-160/161 1576/2170] 260 | 120 |800| 485 200|383 | 1766|295 | 312 [1600/1330{846|321200/400| 65 | 125 | 80 | 1220 | 1250
KDN 50-160/177 157612170 260 | 120 |800| 485 |200| 383 | 1766|295 | 332 [1600/1350/846|32 |1200/400| 65 | 125 | 80 | 1240 | 1270
KDN 50-200/190 157612170 260 | 120 |800| 485 |200| 383 | 1766|295 | 332 [1600/1370/846|32|1200/400| 65 | 125 | 80 | 1260 | 1290
KDN 50-200/210 1576/2170] 260 | 120 |800| 485 200|383 | 1766|295 | 332 [1600/1370{846|32|1200|400| 65 | 125 | 80 | 1260 | 1290
KDN 50-200/219 1576/2170] 260 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 332 [1600/1370{846|321200/400| 65 | 125 | 80 | 1260 | 1290
KDN 50-250/230 157612170 260 | 120 |800| 485 |200| 383 | 1766|295 | 352 [1600/1415/846|32|1200/400| 65 | 125 | 80 | 1380 | 1410
KDN 50-250/250 157612170 260 | 120 |800| 485 |200| 383 | 1766|295 | 352 |1600/1415/846|32|1200/400| 65 | 125 | 80 | 1380 | 1410
KDN 65-160/153 1576/2185] 275 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 303 [1600/1420{846|40|1200/400| 80 | 150 | 100 | 1300 | 1330
KDN 65-160/177 1576/2185] 275 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 323 [1600/1440]846|40|1200/400| 80 | 150 | 100 | 1320 | 1350
KDN 65-200/190 1576/2185] 275 | 120 |800| 485 200|383 | 1766 | 295 | 323 [1600/1465/846|40|1200/400| 80 | 150 | 100 | 1380 | 1410
KDN 65-200/200 157612185 275 | 120 |800| 485 |200| 383 | 1766|295 | 343 |16001485/846401200/400| 80 | 150 | 100 | 1400 | 1430
KDN 65-200/219 157612185 275 | 120 |800] 485 [200| 383 | 1766|295 | 343 |16001485/846401200,400| 80 | 150 | 100 | 1400 | 1430
* Hmotnost sestavy s pomocnym cerpadlem. Uvadéneé hmotnosti jsou pouze informativni a nezahrnuji hmotnost pfislusenstvi.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

1 KDN 65-250 AZ 1 KDN 100-250

MODULOVE ATS S ELEKTRICKYM POHONEM HLAVNIHO CERPADLA
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Cérkované vyznacenda saci armatura neni soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
PSTANGE | ot cepads: P o P 1V P A S o o L s
napdjeni| vykon vP vykon max kg 0 :
V~ | kW kW

TKDN65-250/230 |EN 12845|3x400| 30 KVCX 65/80T| 2,2 [1400/1773|289901590:388|215|131/260(1800|1434/40|400| 80 | 150 | 100 | 680 | 710

1KDN 65-250/250 [EN 12845(3x400| 37 KVCX 65/80T) 2,2 |1400(1773]289/9015901388/215131|260/18001434/40/400| 80 | 150 | 100 | 680 | 710

1KDN 65-250/263 |EN 12845(3x400| 45 KVCX 65/80T) 2,2 |1400/1828|2899015901388215/131|285/1800/1460/40(400| 80 | 150 | 100 | 760 | 790

1KDN 80-160/177 |EN 12845(3x400| 30 KVCX 65/80T) 2,2 |1400(1743|342|75/5901388215131|248|1800/1504/ 52400 100 | 200 | 125 | 720 | 750

1KDN 80-200/200 |EN 12845(3x400| 37 KVCX 65/80T| 2,2 [1400/1811|342|75/590:388|215|131|248|1800|1528/ 52|400| 100 | 200 | 125 | 750 | 780

1KDN80-200/222 |EN 12845(3x400| 45 KVCX 65/80T| 2,2 |1400/1866|342|751590:388215(131|273|1800|155352|400| 100 | 200 | 125 | 820 | 850

TKDN 80-250/240 |EN 12845|3x400| 55 KVCX 65/80T| 2,2 [1600/1976|327|90640413/210/131/298|1800|1608| 52|400| 100 | 200 | 125 | 920 | 950

1KDN 80-250/260 [EN 12845(3x400| 75 KVCX 65/80T| 2,2 {1800(2127|327/95(710/448210131/328/18001639/52|400| 100 | 200 | 125 | 1170 | 1200

1KDN 80-250/270 [EN 12845(3x400| 90 KVCX 65/80T| 2,2 {1800(2127|327]95(710/448/210131/328/1800/1639/52400| 100 | 200 | 125 | 1170 | 1200

1KDN 100-200/200/EN 12845(3x400| 45 KVCX 65/80T| 2,2 {14001922|398]90(5901388215/131|258/1800|1645/67600| 125 | 250 | 150 | 1120 | 1150

TKDN 100-200/210/EN 12845| 3x400| 55 KVCX 65/80T| 2,2 |1600/2032|383|90640:413/210/131|283|18001670|67|600| 125 | 250 | 150 | 1200 | 1230

1KDN 100-200/219/EN 12845|3x400| 75 KVCX 65/80T| 2,2 [1800/2183|383]90|710:448/210|131|313|18001700/67|600| 125 | 250 | 150 | 1280 | 1310

TKDN 100-250/2401EN 12845| 3x400| 75 KVCX 65/80T| 2,2 [1800/2198|398|90|7101448/210|131313|18001700|67|600| 125 | 250 | 150 | 1320 | 1350

1KDN 100-250/250/EN 12845(3x400| 90 KVCX 65/80T| 2,2 {1800/2198|398]90(710/448/210131/313/1800|1700/67600| 125 | 250 | 150 | 1320 | 1350

1KDN 100-250/260/EN 12845(3x400 | 110 KVCX 65/80T) 2,2 {2000|2447|398]90(860523/210(131/368/1800|1755/67600| 125 | 250 | 150 | 1430 | 1460

* Pozadavek na pomocne ¢erpadio musi byt uveden v objednavce.
** Hmotnost stanice s pomocnym cerpadlem. Uvadeéne hmotnosti jsou pouze informativni.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

1 KDN 65-250 AZ 1 KDN 80-160

MODULOVE ATS S DIESELOVYM POHONEM HLAVNIHO CERPADLA
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Carkované vyznacenda saci armatura neni soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
Nl MOt g A HMOT|
TYP STANICE v v A A1|A2| B | C|D |H|H1|H2|H3 H6 | DNA1DNA2|DNM ‘| HMOT.
vykon vykon max kg
TP kg

1KDN 65-250/230(MD EN 12845] MD | 26 | JET 251T | 1,85 |1846|2400(209(170/765/505/242/178340/1595/1505/40/400 150 | 150 | 100 | 730 | 760
1KDN 65-250/250{MD EN 12845] MD | 37 |KVCX 65/80T| 2,2 {1846|2400(209(170/765/505/24217834015951505/40/400 150 | 150 | 100 | 800 | 830
1KDN 65-250/263{MD EN 12845] MD | 53 |KVCX 65/80T| 2,2 {1846|2400(209(170/765/505/24217834015951505/40/400 150 | 150 | 100 | 800 | 830
1KDN80-160/177|MD EN 12845] MD | 30 |KVCX 65/80T] 2,2 |1846|2370|167|250|765/505242/1783281595[157552/400| 200 | 200 | 125 | 800 | 830

*  Pozadavek na pomocne ¢erpadio musi byt uveden v objednavce.
** Hmotnost stanice s pomocnym cerpadlem. Uvadeéne hmotnosti jsou pouze informativni.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

1 KDN 80-200 AZ 1 KDN 100-250

MODULOVE ATS S DIESELOVYM POHONEM HLAVNIHO CERPADLA

M |

-

a%o o
o

La

H3

DNA 2
DNA 1

Gl

H1
»]7
He |
-

A2)

Al

Cérkované vyznacenda saci armatura neni soucasti standardni dodavky.

TECHNICKE PARAMETRY

hlawnf mator| o A HMOT.|
TYP STANICE o wion A A1|A2| B | C | D|H|[HT| H2|H3 H6 | DNA1DNA2|DNM HMOT.
TP vy TYP y max kg k

kw KW g

1KDN80-200/200 [MD EN 12845| MD | 37 KVCX 65/80T| 2,2 |1346|1834|278|139620562/5751204381200168052/400 100 | 200 | 125 | 930 | 960
1KDN 80-200/222 [MD EN 12845 MD | 53 [KVCX 65/80T| 2,2 (1346/1834|278[139/620562575[1204381200/168052/400 100 | 200 | 125 | 940 | 970
1KDN 80-250/240 [MD EN 12845 MD | 68 KVCX 65/80T| 2,2 (1459/1939|278(139/722/613/575(1204531200/1725/52/400 100 | 200 | 125 | 1000 | 1030
1KDN80-250/260 [MD EN 12845| MD | 103 KVCX 65/80T| 2,2 |1682|2202|278|139722/613|575[12045312001725/52/400, 100 | 200 | 125 | 1200 | 1230
1KDN 80-250/270 [MD EN 12845 MD | 103 KVCX 65/80T] 2,2 [1682/2202|278(139722/613/575[1204531200/1725/52/400| 100 | 200 | 125 | 1200 | 1230
1KDN 100-200/200/MD EN 12845 MD | 53 KVCX 65/80T] 2,2 [1346/1887|335(139/620562|575[1204231200/180367600| 125 | 250 | 150 {1100 | 1130
1KDN 100—200/210|IVID EN12845] MD | 68 |KVCX 65/80T 2,2 |1459/1995|335[139/722/613575[12043812001181867|600| 125 | 250 | 150 | 1160|1190
1KDN 100-200/219||\/|D EN 12845 MD | 103 KVCX 65/80T| 2,2 16822258|335(139722/613|575[120438120011818/67/600 125 | 250 | 150 | 1265 | 1295
1KDN 10(}250/240|MD EN 12845 MD | 103 KVCX 65/80T| 2,2 |1682/2273|349/139722/613|575[120438120011818/67/600 125 | 250 | 150 | 1280 | 1310
1KDN 10&250/250|MD EN 12845 MD | 103 KVCX 65/80T| 2,2 1682/2273|349/139722/613|575(120438120011818/67/600 125 | 250 | 150 | 1280 | 1310
1KDN100—250/260||\/|D EN12845] MD | 109 KVCX 65/80T] 2,2 |17502218|368/120800/652575[120450120011861/67|600| 125 | 250 | 150 | 1300 | 1330

«©

* PoZadavek na pomocne cerpadlo musi byt uveden v objednavce. Uvadeéne hmotnosti jsou pouze informativni.
** Hmotnost stanice s pomocnym cerpadlem. Pripominka: V zastavbé nutno pocitat s prostorem pro spoustéci akumulatory!
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 65-250 AZ KDN 100-250

SESTAVY MODULOVYCH ATS S ELEKTRICKYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL
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Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.

TECHNICKE PARAMETRY

SESTAVA A mAax A |A2|B|C|D|E|G|H|H | H2 | H3|H6| | | L |DNAT|DNA2 DNM H'\QST' HMOT.
kg

KDN 65-250/230 | 1400 | 1773 | 289 | 90 1 900|388 | 122|295 1705/ 131|260 | 1800 |1434| 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1360 | 1390
KDN 65-250/250 | 1400 | 1773 | 289 | 90 1 900|388 | 122|295 1705/ 131|260 | 1800 |1434| 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1360 | 1390
KDN 65-250/263 | 1400 | 1828 | 289 | 90 | 900|388 |122|295 1705/ 131|285 | 1800 1460/ 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1520 | 1550
KDN 80-160/177 | 1400 | 1743 | 342 | 75 | 900|388 |122|295 1705/ 131|248 | 1800 |1504| 52 | 1300 | 500 | 100 | 200 |125| 1440 | 1470
KDN 80-200/200 | 1400 | 1811| 342 | 75 | 900|388 |122|295 1705/ 131|248 | 1800 1528| 52 | 1300 | 500 | 100 | 200 |125| 1500 | 1530
KDN 80-200/222 | 1400 | 1866 | 342 | 75 |900|388|122|295 1705/ 131|273 | 1800 |1553| 52 | 1300 | 500 | 100 | 200 |125| 1640 | 1670
KDN 80-250/240 | 1600 | 1976 | 327 | 90 |900 | 413|122|320 1755/ 131|298 | 1800 |1608| 52 | 1300 | 500 | 100 | 200 |125| 1840 | 1870
KDN 80-250/260 | 1800 | 2127 | 327 | 95 | 900|448 | 122|355 1825/ 131|328 | 1800 |1639| 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 2340 | 2370
KDN 80-250/270 | 1800 | 2127 | 327 | 95 |900 | 448|122 | 355 1825/ 131|328 | 1800 |1639| 52 | 1300 | 500 | 100 | 200 |125| 2340 | 2370
KDN 100-200/200 | 1400 | 1922 | 398 | 90 1100 388|122 |295 1905/ 131|258 | 1800 |1645| 67 | 1700 | 500 | 125 | 250 |150| 2240 | 2270
KDN 100-200/210 | 1600 | 2032 | 383 | 90 {1100 413 | 122 | 320 (1955 131|283 | 1800 {1670 67 | 1700 |500 | 125 | 250 |150 | 2400 | 2430
KDN 100-200/219 | 1800 | 2183 | 383 | 90 |1100 448 | 122 | 355 2025/ 131|313 | 1800 {1700 67 | 1700 |500 | 125 | 250 |150 | 2560 | 2590
KDN 100-250/240 | 1800 | 2198 | 398 | 90 |1100] 448 | 122 | 355 2025/ 131|313 | 1800 [1700| 67 | 1700 |500 | 125 | 250 |150 | 2640 | 2670
KDN 100-250/250 | 1800 | 2198 | 398 | 90 (1100|448 | 122|355 2025/ 131|313 | 1800 1700 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2640 | 2670
KDN 100-250/260 | 2000 | 2447 | 398 | 90 |1100] 523 | 122 | 430 2175/ 131|368 | 1800 {1755 67 | 1700 |500 | 125 | 250 |150 | 2860 | 2890

* Hmotnost sestavy s pomocnym Cerpadlem. Uvadéné hmotnosti jsou pouze informativni a nezahrnuji hmotnost prislusenstvi.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 65-250 AZ KDN 80-160

SESTAVY MODULOVYCH ATS S DESELOVYM A ELEKTRICKYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL
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Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
A HMOT. |,
SESTAVA A max Al |[A2| B|C|DJ|E|G|H|H |H |H3 H6| I L |DNA1|DNA2 DNM kg HMOT.

kg
KDN 65-250/230 | 1846 | 2400 | 209 | 170|900 | 388|122 | 383 1793211 | 340 | 1985 1505 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1410 | 1440

KDN 65-250/250 | 1846 | 2400 | 209 |170 900|388 | 122|383 {1793 186|340 | 1855|1505 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1480 | 1510
KDN 65-250/263 | 1846 | 2400 | 209 170|900 | 388|122 |383 1793|186 | 340 | 1855 1505 40 | 1300 |500| 80 | 150 [100| 1560 | 1590
KDN 80-160/177 | 1846 | 2370| 167 250|900 | 388|122 |383 1793211 | 328 | 1880 |1575| 52 | 1300 | 500 | 100 | 200 |125| 1520 | 1550

* Hmotnost sestavy s pomocnym cerpadlem. Uvadéneé hmotnosti jsou pouze informativni a nezahrnuji hmotnost prislusenstvi.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 65-250 AZ KDN 80-160

SESTAVY MODULOVYCH ATS S DESELOVYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL
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Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
A HMOT.
SESTAVA A max Al |[A2| B|C|D|E|G|H|HI|H|H3 H6| I L |DNA1|DNA2 DNM kg HMOT.
kg
KDN 65-250/230 | 1846 | 2400 | 209 |170 900|505 242|383 383 | 178|340 | 1595|1505/ 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1460 | 1490
KDN 65-250/250 | 1846 | 2400 | 209 | 170|900 | 505 | 242|383 |383 | 178|340 1595|1505/ 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1600 | 1630
KDN 65-250/263 1846 | 2400 | 209 170|900 |505 | 242 | 383|383 | 178|340 | 1595 [1505 40 | 1300 |500| 80 | 150 |100| 1600 | 1630
KDN 80-160/177 | 1846 | 2370 | 167 |250 900|505 242|383 |383|178|328 | 1595 |1575| 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 1600 | 1630
* Hmotnost sestavy s pomocnym cerpadlem. Uvadéneé hmotnosti jsou pouze informativni a nezahrnuji hmotnost pfislusenstvi.
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 80-200 AZ KDN 100-250

SESTAVY MODULOVYCH ATS S DESELOVYM A ELEKTRICKYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL
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Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.

TECHNICKE PARAMETRY

SESTAVA A m/;X Al |A2|B|C|DJ|E|G|H|H |H H|H6| I L | DNA1|DNA2 DNM H’\QST' HMOT.
kg

KDN 80-200/200 | 1346 | 1860 | 304 |139 900|388 |122|310|1720321|438 | 1200|1680 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 1680 | 1710
KDN 80-200/222 1346 | 1862 | 304 | 139|900 | 388 | 122|310 1720 296 | 438 | 1200 [1680 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 1760 | 1790
KDN 80-250/240 1459|1965 | 304 139|900 |448 122|361 1831|256 | 453 | 1200 [1725| 52 | 1300 |500 | 100 | 200 |125| 1920 | 1950
KDN 80-250/260 1682 | 2228 | 304 139|900 | 448 122|361 1831|256 | 453 | 1200 [1725| 52 | 1300|500 | 100 | 200 |125| 2370 | 2400
KDN 80-250/270 1682 | 2228 | 304 139|900 |448 122|361 1831/ 256 | 453 | 1200 [1725| 52 | 1300|500 | 100 | 200 |125| 2370 | 2400
KDN 100-200/200 | 1346 | 2057 | 360 | 1391100 413 | 122|310 1945/ 271|423 11200 [1803| 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2220 | 2250
KDN 100-200/210 | 1459 | 2208 | 360 |139|1100] 448|122 | 361 2031|256 | 438 | 1200 [1818| 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2360 | 2390
KDN 100-200/219 | 1682 | 2283 | 360 |139 [1100| 448 | 122|361 2031 256 | 438 | 1200 (1818| 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2545 | 2575
KDN 100-250/240 | 1682 | 2298 | 374 |139|1100] 448|122 | 361 2031|256 | 438 | 1200 [1818| 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2600 | 2630
KDN 100-250/250 | 1682 | 2298 | 374 |139|1100] 448|122 | 361 2031|256 | 438 | 1200 [1818| 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2600 | 2630
KDN 100-250/260 | 1750 | 2472 | 374 |120(1100] 523 | 122|400 21451213 | 450 | 1200 [1861| 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2730 | 2760

Pozadavek na pomocneé cerpadlo musi byt uveden v objednavce. Uvadeéne hmotnosti jsou pouze informativni.
* Hmotnost sestavy s pomocnym Cerpadlem. Pripominka: V zastavbé nutno poditat s prostorem pro spousteci akumulatory!
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

KDN 80-200 AZ KDN 100-250

SESTAVY MODULOVYCH ATS S DESELOVYM POHONEM HLAVNICH CERPADEL

ofﬁ

o @,
. ‘ =L
a o o~
T
‘»b == L G5IA"
| = = A | =
A2
Al A E B o
A _max G D
Carkované vyznacené saci armatury nejsou soucasti standardni dodavky.
TECHNICKE PARAMETRY
A HMOT.
SESTAVA A max Al |A2|B|C|D|E|G|H | HI|H|H H6| I L | DNA1 |DNA2 DNM kg HMOT.
kg

KDN 80-200/200 | 1346 | 1834 | 278 |139|900 | 562 | 575|310 1520|120 | 438 | 1200 {1680| 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 1860 | 1890
KDN 80-200/222 | 1346 | 1834 | 278 |139|900 | 562 | 575|310 1520|120 | 438 | 1200 |1680| 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 1880 | 1910
KDN 80-250/240 | 1459 | 1939 | 278 |139 (900|613 575|361 1622 120 | 453 | 1200 |1725| 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 2000 | 2030
KDN 80-250/260 | 1682 | 2202 | 278 |139|900|613|575|361 1622|120 | 453 | 1200 |1725| 52 | 1300 |500| 100 | 200 |125| 2400 | 2430
KDN 80-250/270 | 1682 | 2202 | 278 |139|900 | 613|575|361 1622|120 | 453 | 1200 |1725| 52 | 1300|500 | 100 | 200 |125| 2400 | 2430
KDN 100-200/200 | 1346 | 1887 | 335 | 1391100 562 |575|310 1720|120 | 423 | 1200 |1803| 67 | 1700 | 500 | 125 | 250 |150| 2200 | 2230
KDN 100-200/210 | 1459 | 1995 | 335 |139|1100 613 |575|361 1822|120 | 438 | 1200 1818| 67 | 1700 | 500 | 125 | 250 |150| 2320 | 2350
KDN 100-200/219 | 1682 | 2258 | 335 | 1391100 613|575 |361 1822|120 | 438 | 1200 |1818| 67 | 1700 | 500 | 125 | 250 |150| 2530 | 2560
KDN 100-250/240 | 1682 | 2273 | 349 |139 {1100 613|575|361 1822|120 | 438 | 1200 1818| 67 | 1700 | 500 | 125 | 250 |150| 2560 | 2590
KDN 100-250/250 | 1682 | 2273 | 349 |139{1100 613|575|361 1822|120 | 438 | 1200 1818| 67 | 1700 | 500 | 125 | 250 |150| 2560 | 2590
KDN 100-250/260 | 1750 | 2218 | 368 | 1201100 652|575 | 400 2404|120 | 450 | 1200 1861| 67 | 1700 |500| 125 | 250 |150| 2600 | 2630

Uvadéneé hmotnosti jsou pouze informativni a nezahrnuji hmotnost prislusenstvi.
* Hmotnost sestavy s pomocnym cerpadlem. Pripominka: V zastavbé nutno pocitat s prostorem pro spousteci akumulatory!
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

HYDRAULICKE PARAMETRY

DLE EN 12845

1KDN 32-160 N = 2900 1/min

1KDN 32-200.1

N = 2900 1/min
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

1KDN 40-200

N =2900 1/min

1KDN 40-250

HYDRAULICKE PARAMETRY

N =2900 1/min
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845

HYDRAULICKE PARAMETRY
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PROTIPOZARNI AUTOMATICKE TLAKOVE STANICE KDN

DLE EN 12845 HYDRAULICKE PARAMETRY
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